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Die Vorbereitungen

Warum muss mein Boot beschichtet werden?

Beschichtungen sind aus vielen verschiedenen Griinden erforderlich. Sie dienen
dekorativen Zwecken, schiitzen das Boot, erleichtern die Reinigung und erhdhen
die Sicherheit.

Stahl und Aluminium gegen Korrosion
GFK gegen Osmose

Holz gegen Faule und Verwitterung
Unterwasserbereiche gegen Bewuchs
Decks gegen Abrieb

Eine geschitzte Oberflache ist die Grundlage eines Anstrichs,
der Ihr Boot in neuem Glanz erstrahlen Iasst.

Die Hempel Group
wurde im Jahre 1915 von
J. C. Hempel gegriindet.
Sein Motto war “Qualitat und
Service”. Daran hat sich bis
heute nichts geandert.
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Die Vorbereitungen

* Planen Sie den Arbeitsablauf
e Temperatur und Feuchtigkeit
* Persdnliche Schutzausrustung
* Oberflachenvorbereitung

» Farbauftrag und Werkzeuge

* Welche Farbe ist richtig?



Die Vorbereitungen

Planen Sie den Arbeitsablauf

Allgemein:

« Uberdenken Sie den gesamten
Prozess, auch die Vorbereitung

der Oberflache und das Auftragen
der Beschichtung.

Entscheiden Sie, welche Beschich-
tungen Sie verwenden wollen.
Berechnen Sie Trocken- und Aushar-
tezeiten sowie Uberstreichbarkeit-
sintervalle.

Welche Temperaturen und Witte-
rungsbedingungen sind zu erwarten?

Arbeiten im Bootsschuppen

oder im Freien:

* Wenn Sie im Bootschuppen arbeiten,
so0 sorgen Sie unbedingt flr eine
ausreichende BelUftung, damit die
Losemittel verdunsten und die Farbe
gut aushartet.

¢ Arbeiten Sie im Freien, so wahlen
Sie einen windstillen Tag. Damit
minimieren Sie das Risiko einer
Staubablagerung auf der Oberflache
und sichern einen gleichmagigen
Verlauf 16semittelbasierter Farben.
Sie erhalten einen gleichmaRige-
ren Endanstrich.




Die Vorbereitungen

Temperatur und Feuchtigkeit

Unsere Farben kdnnen unter verschie-
denen klimatischen Bedingungen
eingesetzt werden. Die in diesem
Leitfaden angegebenen Trocken- und
Aushértezeiten und Uberstreichbar-
keitsintervalle gelten unter folgenden
Voraussetzungen (wenn nicht anders
angegeben):

* Temperaturen zwischen

10°Cund 20°C

eine relative Luftfeuchtigkeit (RH)
von 60 - 65 %

ein gut bellifteter Arbeitsbereich.

Temperatur
Eine Anpassung der Trocken- und
Aushéartezeiten kann, je nach Umge-
bungstemperatur, erforderlich werden.
Nitzliche Anhaltspunkte:
¢ Trocken- und Aushartezeit verdop-
peln, wenn die Temperatur um
10°C sinkt
¢ Trocken- und Aushartezeit halbieren,
wenn die Temperatur um 10°C steigt
andere Temperaturintervalle entspre-
chend berechnen.

Wichtig: die Eigenschaften einer Farbe
andern sich bei Temperaturschwan-
kungen.

Bei niedrigeren Temperaturen haben
Farben eine dickere Konsistenz und
muissen verdinnt werden. Die emp-
fohlenen Werte/Maximalwerte fur
Verdinner sollten stets eingehalten
werden. Niemals starker verdiinnen als
empfohlen.

Ein Anstrich bei Temperaturen, die Uber
den empfohlenen Hochstwerten liegen,

sollte unbedingt vermieden werden. Die
beschleunigte Trocken- bzw. Ausharte-
zeit kann das FlieBvermdgen der Farbe
derart verringern, dass jeder Pinsel-
strich deutlich wird. Eine direkte Sonne-
neinstrahlung auf den Lackfilm hat die
gleiche unerwlinschte Wirkung, weil die
zu bearbeitende Oberflache viel warmer
ist als die Umgebungstemperatur.

Informieren Sie sich Uber die Min-
desttemperatur fir die Anwendung der
von lhnen gewlinschten Farbe. Bei ei-
ner zu niedrigen Temperatur hartet die
Farbe nicht aus. Das Ergebnis: Laufer-
bildung, verringerte Haftung zwischen
den Schichten und Glanzverlust.

Relative Luftfeuchtigkeit

Die ideale Luftfeuchtigkeit sollte 65 %
nicht tberschreiten. (Sie kénnen die
Luftfeuchtigkeit mit einem Hygrometer
ermitteln).

Test: Diese Bedingung ist normalerwei-
se erflillt, wenn Sie die zu streichende
Flache anfeuchten und diese innerhalb
von 10 - 15 Minuten trocknet.

Wichtig

Nie zu friih am Tage
oder zu spat nachmittags

mit dem Anstreichen
beginnen, da sich dann
Kondensat oder
Tautropfen bilden
kénnen.




Personliche Schutzausriistung

Tragen Sie stets die passende Schutz-
kleidung, einschlieflich Handschuhe
und Schutzbrille. Lesen Sie Etiketten
sorgfaltig und befolgen Sie in jedem

Fall die Anleitungen und Sicherheits-

Augen-
schutz

Atemschutz

Hand-
schutz

Hand-
schutz

Chemische Spritzer, Staub,
Farbpartikel und -trépfchen,
Festkdrper, Dampfe.

Einatmen von Staub,
Dampfen, Rauch, Aerosolen,
sauerstoffarmer Luft,
Farbpartikel.

Hautabschirfungen, Schnitt-
und Stichverletzungen,
Prellungen und Gefahrdungen
durch chemische Stoffe,
Losemittel, fliissige Farben,
Hautinfektionen.

Staub, Schmutz, Ole und Fette,
Farbpartikel.

vorschriften. Offnen Sie die Behélter
vorsichtig. Essen oder trinken Sie nie
dort, wo Farbe lagert oder gerade auf-
getragen worden ist.

Schutzbrille,
Vollsichtschutzbrille,
Gesichtsschild, Visier.

Feinstaubmaske bei
Sandstrahlarbeiten.
Halbmaske beim
Sandstrahlen und Streichen,
mit Einwegmasken oder mit
auswechselbarem Filter.
Vollsichtmaske fiir das
Spritzlackieren.

Leder- oder Latexhandschuhe,
Armschuitzer.

Hautschutzcreme:
Kurzfristiger Schutz.
Reinigungscreme:
Entfernt Verschmutzungen,
hautfreundlich.
Pflegecreme: Unterstiitzt
den Aufbau der naturlichen
Schutzschicht der Haut.



Personliche Schutzausriistung

Schaden am Innenohr auf- Kapselgehdrschitzer, Ohren-
grund lauter oder konstanter schtzer, Ohrstopsel.
Schallbelastung.

Gehors-
schutz

Chemische Spritzer oder Arbeitsanziige, Schutzanzlge.
Farbspritzer, Spritzer von

Spritzpistolen, Prellungen oder

Eindringen von Festkorpern,

Staub, schadhafte Kleidung

Korper- oder Verfangen der eigenen

schutz Kleidung.

Nésse, Rutschen, Schnittver- Rutschfeste Sicherheits-
letzungen, fallende Objekte, schuhe mit Zehenverstarkung.
chemische Spritzer oder Farb-

spritzer, Abschurfungen.

Sicher-
heits-
schuhe

- Schaden durch fallende Objek-  Eine Reihe von Schutzhelmen
te, Kopfprellungen, Erfassung  und AnstofRkappen.
von Haaren.

Kopfschutz



Oberflachenvorbereitung

Entfernung von alter Farbe und Antifoulings

Das Entfernen von alter Farbe und Antifoulings wird durch Paint Stripper
erleichtert, ein hochwirksames, I6semittelbasiertes Produkt, das fiir die meisten
gestrichenen oder lackierten Oberflachen geeignet ist.

* Testen Sie den
Hempel’s Paint Stripper auf einer
kleinen Flache, um berechnen zu
kénnen, wie viel Zeit Sie insgesamt
fur die Arbeit bendtigen werden.
* Tragen Sie reichlich
Hempel’s Paint Stripper mit einem
Pinsel oder einer Rolle auf eine
trockene Oberflache auf.
Vorsicht bei Kunststoffen (kdnnte mit
einigen Thermoplasten unvertrag-
lich sein).
Nicht zu groRe Flachen bearbeiten.
* Hempel’s Paint Stripper 30 - 45
Minuten einwirken lassen, bis sich
die Farbe auflost oder abblattert.
Wir empfehlen, Aluminiumfolie auf
die behandelte Oberflache zu legen,
damit die aktiven Losungsmittel
nicht zu frih verdunsten.
* \Vorgang bei alten oder dick aufgetra-
genen Farbschichten wiederholen.

Alternativen zum Paint Stripper
Schleifen. Beim Abschleifen von
Beschichtungen grobkdrniges Papier

Wichtig
Eine Heiffluftpistole
solite nur bei niedrigen

Temperaturen und
unter Einhaltung aller
Sicherheitsvorschriften
verwendet werden.

verwenden. Vorsichtig schleifen, um die
Oberflache nicht zu beschadigen. Beim
Nassschleifen von Antifoulings ein
Einatmen von toxischem Schleifstaub
vermeiden.

Heilluftpistolen sind geeignet, um
Farben und Lacke zu entfernen. Nicht
geeignet fUr Antifoulings, da toxische
Dampfe entweichen.

Vorsicht! Oberflache nicht beschadi-
gen/anziinden!

Schaber sind fir das Entfernen von
Farben und Lacken geeignet, nicht
jedoch fir Antifoulings.

Schaber



Reinigen und Entfetten

Oberflachenvorbereitung

Eine griindliche Vorbereitung der Oberflache ist die Voraussetzung fiir einen
gelungenen Anstrich. Ein Teil dieser Vorbereitung besteht darin, die Oberflache

von allen Riickstanden zu befreien.

Reinigung

Hempel’s Pre-Clean ist ein hochwirksa-

mer Reiniger, der auch Fettriickstande
entfernt. Gleichermafen geeignet fur

Gelcoats und gestrichene Oberflachen.

Entfernt Treibstoff-, Ol-, Fett-, Wachs-
und Silikonriickstande. Unentbehrlich
vor jedem Anstrich und als Grundreini-
gungsmittel.

Tipps zur allgemeinen Reinigung
finden Sie im Abschnitt Bootspflege,
Seite 77.

¢ Hempel's Pre-Clean im Verhaltnis
1:20 verdlnnen, bei starkerer Ver-
schmutzung im Verhaltnis 1:10.

* Bei alkaliempfindlichen Untergrin-

den wie Aluminium 1 Teil Produkt mit

20 Teilen Wasser verdunnen.

Nicht auf rohem oder unbehandel-

tem Holz anwenden, da das Holz

Wasser aufsaugen kann.

Hempel’s Pre-Clean eignet sich eben-

falls zur Reinigung von Pinseln mit

angetrockneter Farbe.

Wichtig
Prifen Sie, wie viel Fett sich an
der Oberflache befindet, indem Sie
diese mit Wasser besprenkeln. Bilden
sich Wasserperlen an der Oberflache,

so ist die Oberflache nicht ausreichend
entfettet und muss erneut mit Hempel's
Pre-Clean behandelt werden. Wenn
das Wasser gleichmaBig ablauft,
ist die Oberflache fettfrei.




Oberflachenvorbereitung

Schleifen

Nach dem Reinigen muss die Oberflache vor dem Anstrich gleichmagig
geschliffen werden. Dies nennt man auch “haftfahig machen”.
Nach diesem Vorgang den Schleifstaub unbedingt griindlich entfernen.

Trockenschleifen

Ein Trockenschliff ist in folgenden Fal-

len zu empfehlen:

¢ beim Entfernen von Altanstrichen
(ausgenommen Antifouling)

* beim Sandstrahlen von

Spachtelmasse

bei der Oberflachenvorbereitung von

Holz, Aluminium, Stahl, Blei und GFK

Trockenschleifen verursacht eine Men-
ge Staub. Tragen Sie in jedem Fall eine
Atemschutzmaske guter Qualitat und
eine Schutzbrille.

Schleifpapier dem Schleifblock
anpassen

10

Schleifpapier um den Block legen

Trockenschleifpapier ist mit verschie-
denen Kdrnungen als Bogen, Streifen
oder Rollen erhaltlich. Einen gleich-
maRigen Schliff erzielen Sie mit einem
Schleifblock.

Antifoulings niemals mit einem Trocken-
schliff entfernen.

Antifoulings sollten immer nass abge-
schliffen werden, um ein Einatmen von
toxischem Schleifstaub zu vermeiden.

Trockenschleifen



Nassschleifen

Durch den Einsatz von Wasser behalt
das Schleifpapier seine Wirkung langer,
und die Oberflache wird schnell sauber.

Nassschleifpapier ist in Bogen mit ver-
schiedenen Kdrnungen erhaltlich und
sollte mit einem Schleifblock aus Kork

Oberflachenvorbereitung

angewendet werden, um einen gleich-
maRigen Oberflachenschliff zu gewahr-
leisten.

Antifoulings immer nass abschleifen,
um ein Einatmen von toxischem Schleif-
staub zu vermeiden.

Nassschleifpapier Nassschleifen

Welche Kornung ist richtig?

Verschmutztes Wasser
entfernen

Zu schleifender Untergrund Trockenschleif- |Nassschleifpapier,
papier, Kdrnung |Kornung

Anschleifen von Gelcoat vor Antifouling-
Auftrag

Anschleifen von Gelcoat vor Auftrag der
Deckschicht

Unbehandeltes Holz
Unbehandeltes Metall

Epoxy-Spachtelmasse
(2-Komponenten)

Gestrichene Oberflache

Lackierte Oberflache
Altes/schadhaftes Gelcoat

Hart- Antifouling fir Regatta-Boote

Vor dem letzten Lackanstrich/
Auftragen der Deckschicht

150 180

150 - 180 240

80 - 240 n/a

60 - 120 n/a

60 - 100 n/a

150 - 180 180 - 240
220 240

80 - 120 120

n/a 400 - 1200
280 - 400 600 - 800

11



Oberflachenvorbereitung

Mechanisches Schleifen
Eine Ubersicht (iber die gangigsten
Schleifmaschinen:

Bandschleifer
Schnelles Abtragen von Material auf
planen Oberflachen.

Tellerschleifer

Schnelles Abtragen von Material von
fast allen Oberflachen. Mit korrektem
Schleifpapier eignen sich diese Schleif-
maschinen flr alle Schleifprozesse,
vom Grobschliff von Grundbeschichtun-
gen bis zum letzten Feinschliff vor dem
Auftragen des Endanstrichs.

Exzenterschleifer

Allzweckschleifer flr fast alle Anwen-
dungen. Da Standard-Schleifpapier

e 5. 8

%

T N £
7 iy

verwendet wird, kann man mit diesem
Schleifer sehr wirtschaftlich arbeiten.

Strahlreinigung

Eine Strahlreinigung gewahrleistet das
optimale Oberflachenprofil fir einen
neuen Anstrich. Als Strahimittel eignen
sich Kies, Schleifschlamm und Sand.
Flr Oberflachen aus Aluminium und
Edelstahl sollte ein nichtmetallisches
Strahlgut wie Kunststoffgranulat oder
Glasperlen verwendet werden.

Diese Art der Reinigung wird meist von
Fachleuten mit der entsprechenden
Ausristung ausgefihrt. Man kann
jedoch auch einen Hochdruckschlauch
mit geeigneten Vorsatzgeraten mieten.

Wichtig

Zubehorteile fur Bohrmaschinen
und Winkelschleifer sollten nur flr den
Grobschliff benutzt werden, da sie in das
Material eindringen und Schnittspuren
hinterlassen kénnen.

Sperrholz und furnierte Oberflachen
nur leicht sandstrahlen, um eine
Beeintrachtigung des diinnen
Furniers zu vermeiden.

12




Farbauftrag und Werkzeuge

Die vier wichtigsten Werkzeuge fiir den Farbauftrag sind Pinsel, Farbrollen,
Flachenkissen und Farbspritzen. Zusammen mit der Beschreibung jedes
Produkts in diesem Handbuch empfehlen wir das beste Werkzeug fiir den
Farbauftrag.

s’
Vorteile

Pinsel sind vielseitig, preiswert und
haufig das beste Werkzeug fur einen
Anstrich schwieriger Oberflachen. Auf
rauen Oberflachen sorgen Pinsel bes-
ser als jede andere Methode flr eine
hohe Farbaufnahme.

Verwenden Sie immer einen qualita-
tiv hochwertigen Pinsel, und wahlen
Sie den groBtmaoglichen Pinsel, der
fur lhre Arbeit geeignet ist.

Nie neue Pinsel fir den Endanstrich
verwenden, da diese oft Haare
verlieren.

Das beste Ergebnis erzielen Sie, in-
dem Sie auf einer begrenzten Flache
kreuz und quer streichen. Arbeiten
Sie von einer zur anderen und von
oben nach unten.

Arbeiten Sie so lange, bis die Farbe
gleichmagig auf der Flache verteilt
ist. Die letzten Pinselstriche sollten
sehr leicht sein und senkrecht
verlaufen (Verschlichtung). (Mehr
zu anderen Formen der Verschlich-
tung finden Sie nachfolgend unter
Flachenkissen).

Halten Sie den Pinsel in einem
Winkel von 45°, um Pinselstreifen
zu vermeiden.

Wahrend des Anstrichs wird die
Farbe im Pinsel antrocknen. Reinigen
Sie daher Ihren Pinsel etwa alle

30 Minuten, um eine gleichmagige
Oberflache zu erzielen.

Vorteile

Ein preiswertes, vielseitiges Werkzeug
mit vielen der Vorteile eines Pinsels.
Farbroller eignen sich gut fir die zligige
Beschichtung grofler Flachen. Mit einem
geeigneten Farbroller lassen sich sehr
gute Ergebnisse erzielen.

Wo ein schneller Arbeitsgang wichti-
ger ist als eine perfekte Oberflache,
sollte eine kurzfaserige Mohairrolle
verwendet werden.

Mit diinnen Lammfell- und Schaum-
stoffrollen 1&sst sich eine bessere
Oberflachenqualitat erzielen.

In allen Féllen sollte die Farbe - wie
oben beschrieben - in alle Richtun-
gen verstrichen werden.

Nach dem Auftragen mit einer Rolle
lasst sich mit einem Pinsel oder
einem Flachenkissen eine gleich-
maRigere Oberflache erzielen.

Vor der ersten Verwendung einer
Lammfell- oder Mohairrolle diese
mit Abklebeband umwickeln und das
Band zligig abziehen, um Fusseln
zu entfernen.

13



Farbauftrag und Werkzeuge

ﬁ Flachenkissen

Ein Anstrich kann direkt mit einem Fla-
chenkissen erfolgen. Die besten Ergeb-
nisse werden jedoch erzielt, wenn man
das Kissen fur das Oberflachenfinish
von Flachen verwendet, die zuvor mit
Pinsel oder Rolle beschichtet wurden.
Diese Technik lasst fast alle Applika-
tionsspuren verschwinden und hinter-
1asst eine gleichmagige Oberflache.

Verwenden Sie das Kissen unmittel-
bar nach dem Farbauftrag.

¢ Ziehen Sie das Flachenkissen nur
in eine Richtung. Mit vertikalen
Bewegungen verhindern Sie eine

zu hohe Schichtdicke, die zu einem
Nachsacken fuhren kann.

Flachenkissen

Es gibt Spachtel in verschiedenen Gro-
Ben und Formen, abhangig von Spach-
telmasse und Untergrund.

* Beim Verwenden einer 2-Komponen-
ten-Spachtelmasse stets nur eine
kleine Menge mischen.

¢ Spachtel nach Anwendung reinigen.

14

Flachenkissen

Die Erfahrung zeigt, dass mit Farb-
spritzpistolen das beste Ergebnis
erzielt wird.

* Wenn moglich, sollte im Bootsschup-
pen bei gleichmagiger Temperatur
und geringer Feuchtigkeit gearbei-
tet werden.

Beim Auftragen von 2-Kom-
ponenten-Farben immer eine
Vollmaske tragen.



Farbauftrag und Werkzeuge

Um das richtige Werkzeug wéhlen zu kdnnen, missen Sie wissen, welche
Schichtdicke erforderlich ist und welche Farbomenge Sie fiir die zu streichende
Flache bendtigen. Die Schichtdicke pro Arbeitsgang wird in Mikron angegeben.

(1 =1/1000 mm).

So messen Sie die Schichtdicke

Ein Nassschicht-Dickenmesser ist
nutzlich, wenn die Schichtdicke von
entscheidender Bedeutung ist. Ubli-
cherweise berechnet man jedoch die
anzustreichende Flache und tragt die
empfohlene Farbmenge auf.

Damit sollte die korrekte Schichtdicke
gewahrleistet sein.

Unsere Spezifikationen enthalten eine
Angabe der erforderlichen Liter pro m2,

Wichtige Faktoren

* Da Losemittel entweichen, andert
sich die Schichtdicke beim Trocknen
der Farbe. Ein Anstrich, der mit einer
Nassschichtdicke (NSD) von 100 y
aufgetragen wird, trocknet, je nach
Produkt, zu einer Trockenschicht
(TSD) von 35 - 65 p. (Hempel‘s
High Protect Il) enthalt keine
Losemittel; daher besteht kein
Unterschied zwischen Nassschicht-
und Trockenschichtdicke).

Eine unregelméagige Oberflache

ist grofer und erfordert daher

mehr Farbe.

Einige Oberflachen absorbieren
mehr Farbe als andere.

Bei niedrigen Temperaturen haben
Farben eine dickere Konsistenz und
lassen sich schwerer verarbeiten.

Nassschicht-
dicke

Schichtdicken pro Arbeitsgang

Werkzeug/ Nassschich
Methode dicke (p)

Schaumstoffrolle 20 - 40
Lammfellrolle 30 - 60
Mohairrolle 40 - 80
Pinsel 20 - 80
Farbspritzpistole 25 - 150

Wichtig

Tragen Sie nie mehr als
die angegebene Farbmenge
pro Schicht auf, da sonst beim

Ausharten Probleme auftreten und
Losemittel nicht mehr entweichen
konnen. Der Endanstrich kann
dadurch misslingen.

15



Welche Farbe ist richtig?

Der optimale Anstrich fiir Ihr Boot sollte sorgféaltig ausgewéahlt werden.
Nehmen Sie sich Zeit fiir die Entscheidung, um teure Fehler zu vermeiden.
Furr die meisten Anwendungsbereiche gibt es zwei Anstrichsysteme:
1-Komponenten-Farben (Conventional) und 2-Komponenten-Farben
(Hempel’s High Performance).

Schutz

Verwendung

Vertraglichkeit

Haltbarkeit

Farbauftrag

16

Gut/Conventional

Einfach anzuwenden.
Geeignet fir Untergrinde,
die ,arbeiten®, d.h.
RUmpfe in Kraweel- oder
Klinkerbauweise.

Geeignet fur
1-Komponenten- und
2-Komponenten-Farben als
Altanstrich.

Gut, aber weniger Schutz als
eine 2-Komponenten-Farbe.

Eine 1-Komponenten-
Farbe kann sowohl auf
eine 1-Komponenten-
Farbe als auch auf eine
2-Komponenten-Farbe
aufgetragen werden.

Gut/High

Einige Erfahrung
erforderlich. Temperatur-
und Uberstreichintervalle
genau einhalten. Nur fir
Untergriinde, die minimal
Larbeiten®.

Eine 2-Komponenten-
Farbe kann nur auf eine
2-Komponenten-Farbe als
Altanstrich aufgetragen
werden.

Allgemein doppelt so haltbar
wie eine 1-Komponenten-
Farbe.

Wollen Sie eine
2-Komponenten-Farbe
verwenden, so muss der
1-Komponenten-Altanstrich
vorher unbedingt entfernt
werden.
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Ratschlage und
Spezifikationen

» Allgemeine Ratschlage fur alle
Oberflachen

* Beschichtung aller Oberflachen

e Beschichtung von GFK

* Beschichtung von Metall

* Holz: Anstrichsysteme und Klarlacke
» Decks, Bilgen und Stauraume

* Beschichtung von Kielen

e Propeller, Z-Antriebe und AuRenborder
* Beschichtung von Masten



Allgemeine Ratschlage

Allgemeine Ratschlage fur alle Oberflachen

Dieser Abschnitt enthalt allgemeine Tipps und Ratschlage fiir den Anstrich Ihres
Bootes und auch spezifische Anleitungen fiir bestimmte Oberflachen.

Vor dem Anstrich unbedingt beachten:

* Oberflache reinigen und entfetten
* Alle Risse und Locher Uber
und unter dem Wasser mit
Hempel’s Epoxy Filler flillen
* Die Oberflache schleifen, um sie
haftfahig zu machen, mit Frischwas-
ser spulen, und die Oberflache
trocknen lassen.
Schleifstaub vor Beginn des
Anstrichs mit einem fusselfreien
Tuch entfernen

Was miissen Sie beachten?

* Eine optimale Oberflachenvorbe-

reitung ist der Schlussel fir einen

gelungenen Anstrich.

Feuchten Sie den Erdboden im

Arbeitsbereich an, damit kein Staub

aufwirbeln kann.

* Rihren Sie die Farbe grindlich auf,
damit sie sich gut verstreichen lasst.

* Wahrend des Anstrichs mehr-
mals aufrihren.

* GiefRen Sie die bendtigte Farbmenge
in einen geeigneten Behalter. Bei
1-Komponenten-Farben die Farbdo-
se sorgfaltig verschlieen, um einen
Qualitatsverlust zu vermeiden.

¢ Wenn zwei Personen mit dem

Anstrich beschaftigt sind, ist es oft

einfacher, den Arbeitsgang aufzu-

teilen, so dass eine Person mit dem

Farbroller streicht und die andere

die Verschlichtung vornimmt.

Abklebeband entfernen, bevor

der Anstrich vollig ausgehartet ist.

Dadurch werden deutliche Farbkan-

ten vermieden.
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Allgemeine Vorsichtsmafinahmen

« (Offnen Sie die Behalter vorsichtig.

* Verschittete Farbe sofort entfernen.

* Essen oder trinken Sie nie dort, wo
Farbe lagert oder gerade aufgetra-
gen worden ist.

* Tragen Sie stets angemesse-
ne Schutzkleidung.

« Sichern Sie die fur das Produkt
vorgeschriebene Luftung. Tragen
Sie, falls erforderlich, ein Atem-
schutzgerét.

* Lesen Sie vor Arbeitsbeginn das
Etikett grindlich. Wenn Sie weiteren
Rat brauchen, wenden Sie sich
bitte an die Hempel-Vertretung in
Ihrer Nahe.

* Jede Oberflache, die gestrichen
werden soll, muss griindlich gereinigt
und grundiert sein.

* Sorgen Sie fUr eine ausreichende,
flr das Produkt vorgeschriebene Be-
|Gftung. Tragen Sie, falls erforderlich,
ein Atemschutzgerat.

Wichtig

Informieren Sie sich
Uiber die Vertraglichkeit

des Altanstrichs mit dem
gewlnschten neuen
Beschichtungssystem.




Spachteln entlang der Wasserlinie

Um eine gleichmaRige Oberflache zu
erhalten oder kleinere Schaden aus-
zubessern, sollte die Spachtelmasse
stets auf eine raue, saubere, grundier-
te Oberflache aufgetragen werden.
Beim Spachteln kleiner Flachen ein
Spachtelmesser oder einen Spachtel
verwenden.

Flr groRere Flachen eignet sich ein
breites Spachtelmesser oder eine
Kelle.

Kleine Risse im Gelcoat missen even-
tuell vergroBert werden, damit aus-
reichend Spachtelmasse aufgetragen
werden kann.

Verwenden Sie immer die korrekte
Menge Spachtelmasse. Uberschiissige
Mengen erfordern langeres Schleifen,
um eine gleichmagige Oberflache zu
erreichen.

Beim Spachteln tiefer Locher oder
groBerer Flachen mehrere Schichten
Spachtelmasse auftragen, um tber-
schissige Spachtelmasse oder eine
Lauferbildung auf senkrechten Oberfla-
chen zu vermeiden.

Allgemeine Ratschlage

Glatten

Gespachtelte Flache vollig trocknen
lassen und dann die Flache und die
unmittelbare Umgebung schleifen.

Das beste Ergebnis erreichen Sie durch
ein Schleifen von Hand mit Schleifpa-
pier auf einem Schleifblock aus Kork.

Fir die Bearbeitung groBerer Flachen
steht eine Reihe von Werkzeugen zur
Verflgung. Das grundlegende Schleifen
kann mit einem Schleifer mit grobkor-
nigem Schleifpapier erfolgen, gefolgt
von einem Schliff mit einem Teller- oder
Exzenterschleifer mit feinkornigem
Papier. Diese Werkzeuge sollten nur
von Fachleuten bedient werden.

Oft wird durch manuelles Schleifen

mit einem Schleifbrett ein besseres
Ergebnis erzielt. Das ist zwar zeitauf-
wendiger, gewahrleistet jedoch eine
gleichmagige, glatte Oberflache.
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Allgemeine Ratschlage

Antifouling auf Primer auftragen

Antifouling

Die meisten Antifoulings sind mit ande-
ren vertraglich und kénnen leicht Gber-
strichen werden. Beachten Sie jedoch
folgende Punkte:
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Die Oberflache muss in einem guten
und intakten Zustand, trocken,
fettfrei und sauber von Verschmut-
zungen sein.

Hart-Antifoulings hinterlassen am
Ende der Saison eine ausgelaugte
und pordse Schicht. Oberflache

vor einer Neubeschichtung nass
anschleifen.

Selbstpolierende Antifoulings werden
auf den alten Anstrich aufgetragen.
Die Flache sollte vorher von losen
Ruckstanden gereinigt und grindlich
mit Frischwasser abgespilt werden.
Ist die Flache abgetrocknet, kann
direkt mit dem Erneuerungsanstrich
begonnen werden.

Ein unbekanntes Antifouling

sollte mit dem Sperrprimer
Hempel’s Underwater Primer
abgedeckt werden, um Unvertrag-
lichkeiten zu vermeiden (Ausnahme:
Dinnschicht-Antifouling). Schlecht
haftende oder sich ablésende
Antifoulings sollten generell bis zur
Primerschicht abgeschliffen werden,
bevor mit dem Neuauftrag eines
Antifoulings begonnen wird.

Altes Antifouling abschaben

Sorgen Sie daflr, dass die Antifou-
lings vor dem Anstrich Raumtempe-
ratur haben.

Antifoulings vor dem Anstrich
grindlich aufrihren. Sie enthalten
schwere Pigmente, die sich abset-
zen konnen.

Dort wo die Wasserstromung am
starksten ist, am Wasserpass und
am Ruder, sollte eine zusatzliche
Schicht aufgetragen werden.
Antifoulings nicht verdtinnen. Bei
besonders niedrigen Temperaturen
kann ein Verdiinnen (max. 10 %) das
Auftragen erleichtern.

Eine alte Antifouling-Schicht niemals
trocken schleifen, da der Staub
toxisch ist.

Wichtig

Wenn Sie ein neues
Antifouling verwenden wollen:
Die Anleitung fiir das Auftragen

des neuen Produkts auf die:
alte Schicht griindlich lesen. Im
Zweifelsfall Hempel’s
Underwater Primer als
Haftgrund auftragen.



Beschichtung aller Oberflachen

Beschichtung aller Oberflachen

Erhalten und pflegen Sie die Beschichtung lhrer Yacht. Sie schiitzen das
Material und das Boot erscheint gepflegt und erhélt seinen Wert. Sowohl
1-Komponenten- und auch 2-Komponenten-Farben sind fiir einen Neuanstrich
geeignet. Wie viel Zeit zwischen einem Neuanstrich und erhaltenden Anstrichen
vergehen sollte, hangt von der bestehenden Beschichtung, der Anwendung, den
Liege- und Fahrzeiten, dem Liegeplatz und der Sonneneinstrahlung ab.

Uber Wasser

Bei intakter Beschichtung

e Grindlich mit Frischwasser abspulen

* Mit Hempel’s Pre-Clean und Fri-

schwasser reinigen, um Oberflachen-

schmutz restlos zu entfernen.

Vollig trocknen lassen.

Mit Schleifpapier Kdérnung

180 - 120 schleifen. Spachteln mit Spachtel

Mit Frischwasser absptlen und

trocknen lassen.

* Wo erforderlich, grundieren und
dann gemag Spezifikation mit
einer oder zwei Schichten Deck-
lack streichen.

Bei beschadigter Beschichtung

Oberflache eventuell mit Spachtelmas- Einzelne Stellen mit Spachtelmesser bearbeiten

se behandeln und grundieren.

* Oberflache griindlich mit

Hempel’s Pre-Clean

(je nach Material).

Mit Schleifpapier Kérnung

100 - 120 schleifen.

Mit Frischwasser absptlen und

trocknen lassen.

* Wo erforderlich, mit geeigneten Pro-

dukten spachteln und grundieren.

Gespachtelte Flachen glatten.

e Primer, Grundierung und Deckfarbe
gemaR Spezifikationen auftragen.

Primer auf einzelne Stellen auftragen



Beschichtung aller Oberflachen

Unter Wasser

Wir empfehlen einen jahrlichen Er-

neuerungsanstrich des Antifoulings,
um einen ausreichenden Schutz zu
gewahrleisten.

Bei intakter Beschichtung

Mit dem gleichen Antifouling Uberstrei-

chen:

¢ Oberflache mit Hempel’s Pre-Clean
und Frischwasser reinigen, nicht
haftende Farbe entfernen und
trocken lassen.

¢ 1 - 2 Schichten Antifouling
auftragen.

Bei beschadigter Beschichtung
Oberflache eventuell mit Spachtelmasse
behandeln und grundieren.

¢ Mit Schleifpapier Kérnung 100 -
240 nass schleifen.

¢ Mit Hempel’s Pre-Clean und
Frischwasser reinigen und trock-
nen lassen.

* Wo erforderlich, mit geeigneten Pro-

dukten spachteln und grundieren.

Zusatzliche Primerschichten auf

geglattete, gespachtelte Stellen

auftragen, um die Spachtelmas-

se einzuschlieRen.

* Vor dem Auftragen von Primer und
Antifouling geméaR Spezifikationen
vollig trocknen lassen.

¢ 1 - 2 Schichten Antifouling
auftragen.
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Auftragen von Hempel's Underwater Primer auf
die vorbereitete Oberflache

Auftragen von Antifouling auf Primer oder
Haftgrund

Wichtig

Haben Sie sich flr ein
neues Antifouling-Produkt

entschieden?
Lesen Sie den Abschnitt
Uber Antifouling.




Beschichtung von GFK

Allgemeine Ratschlage

Glasfaser, auch GFK (glasfaserverstarkter Kunststoff) genannt, besteht aus
Polyesterharz, das durch Glasfaser verstarkt wurde. Das Material zeichnet
sich durch eine hohe Festigkeit und geringes Gewicht aus. Es erfordert nur

eine geringe Wartung.

Beschichtung von GFK

Die GFK-AuBenschale ist mit Gelcoat
beschichtet. Auf neuem Gelcoat befin-
den sich noch Wachs- und Trennmittel-
ruckstéande, die vor dem Anstrich
entfernt werden mussen. Trennmittel-
rickstéande mit Hempel’s Pre-Clean
grindlich entfernen.

Wichtig

Neues Gelcoat wird
wahrscheinlich noch
Spuren von Wachs- und

Trennmittelriickstanden

aufweisen, die unbedingt

durch Entfetten entfernt
werden sollten.

Neuanstrich von GFK

Altes Gelcoat verwittert im Laufe der
Zeit. Es wird unansehnlich, und die
Oberflache muss erneut gestrichen
werden, um einen Schutz zu gewahr-
leisten. Das Deck und die Aufbauten
bendtigen allgemein mehr Pflege als
das Freibord.

Der Umfang der Beanspruchung hangt
von verschiedenen Faktoren ab:

Farbe und Pigment des Gelcoats

Pflegezustand

¢ Nutzung und Liegeplatz des Bootes
z.B. starke Sonneneinstrahlung

¢ Mechanische Beschadigung

* Verwitterung uvm.




htung von GI

Glasfaser - 1-Komponenten-Anstrichsystem/
Conventional

Uber Wasser
Beschi Uberstrelchmtervall
tungen
Primer 811
T — 2 8St- 6T 4St-3T 12 75 40 (No 1)
Primer
Undercoat/ 811
Brilliant 1 8St-6T 4St-3T 11.2 90 50 (No 1)
Gloss
811
T (No 1)
Sriliant 1-2 20St-6T 10St-3T 112 90 50 808
oss (No 3)
spray

* Vor dem Primerauftrag immer erst den GFK-Untergrund anschleifen.

Unter Wasser

Underwater 6St - un-  3St - un- 125 50 811
Primer begrenzt begrenzt (No 1)
Underwater gem.
Primer/ 1 ggtg;eg;t' ﬁﬁtgr’eﬁ?{ Produkt- 75 40 (Sgg)
Antifouling etikett

- 8St-un- 4St-un %M 808
e 1 begrenzt begrenzt Pé(t)iigttt- [E (No 3)

*Vor der Verwendung von Primer immer anschleifen,
um eine gute Adhasion zu gewahrleisten.

Wenn die Oberflache
durch Ol und Schmutzstoffe
verunreinigt wurde, sind
diese mit einem geeigneten
Reinigungsmittel grandlich zu

entfernen; danach mit Frischwasser
abspllen und trocknen lassen.
Vor dem Neuanstrich leicht
anschleifen und Staub
entfernen.
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ung von Gl

Glasfaser - 2-Komponenten-Anstrichsystem/
High Performance

Fr einen GFK-Untergrund empfiehlt Hempel das 2-Komponenten-System als einen
hoéherwertigen Schutzanstrich.

Unter Wasser
Beschlch- Uberstrelchmtervall Ergiebigkeit ProSchncht(um) Vef-
S T e =l
Light Primer 845
i 1 8St- 60T 4St-30T 8.2 60 (No 5)
Light Primer/ 845
Light Primer 3-5*%*% 8St-60T 4St-30T 8.2 120 60 (No 5)
Light
Primer***/ 811
e 1 A4St - 8St 2St - 4St* 7.8 160 50 (No 1)
Primer
Underwater gem.
Primer/ 1 ﬁztgr‘ e f)gtgr‘ L Produkt: 75 40 (5283)
Antifouling etikett
- 8St-un- 4St-un &M 808
Bl 1 begrenzt begrenzt Pé%igttt" [ (No 3)

* Ggf. Verdinnung zugeben, um die Applikation zu unterstitzen.

** 3-5 Schichten auftragen, um die volle Schichtdicke zu erreichen.
Ggf. Verdlinnung zugeben, um die Applikation zu unterstitzen.

*** Am besten haftet der Hempel's Underwater Primer wenn die Oberflache vom
Hempel’s Light Primer fast trocken aber noch leicht klebrig (“tacky”) ist.
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Beschichtung von Glasfaser

(Seite 24-25)
Hempel‘s Light Primer / Hempel‘s Underwater Primer / Hempel‘s Antifouling:
Gute Oberflachenadhasion/guter Schutz, einfachere Instandhaltung und langfristi-
ge Kosteneinsparung, besonders geeignet fir Beschichtungsanwendung und neue
Boote.

Vorteil: Flr saisonale Instandhaltung, wenn Antifouling erschoépft ist, kann eine
neue Beschichtung direkt auf Hempel‘s Underwater Primer aufgetragen werden.

Hempel'‘s Light Primer / Hempel‘s Antifouling:

Gute Oberflachenadhasion/guter Schutz und kurzfristig schnellere Instandhaltung,
Option fUr Ausbesserung und Punktreparatur. Antifouling muss aufgetragen wer-
den, wenn Hempel‘s Light Primer noch Kklebrig ist.

Nachteil: Fir saisonale Instandhaltung, wenn Antifouling erschopft ist, ist eine

neue Schicht Hempel‘s Light Primer erforderlich, um die Adhasion zu gewahrleis-
ten.
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Beschichtung von Metall

Beschichtung von Metall

Stahl und Aluminium sind im Bootsbau ebenfalls beliebte Materialien. Sie
zeichnen sich durch ihre Festigkeit aus, lassen sich leicht verarbeiten und

sind wasserundurchlassig.

Ein Bootsanstrich ist erforderlich, um
das Boot vor Einflissen unter und tber
Wasser zu schitzen und auch, um
einen Korrosionsschutz und eine ge-
pflegte Oberflache zu sichern.

Nach einer griindlichen Vorbereitung
der Oberflache und korrekter Beschich-
tung zeichnen sich Rimpfe aus Stahl
und Aluminium durch lange Lebensdau-
er bei minimaler Wartung aus.

Beim Beschichten von

Metall besonders beachten

Das Beschichtungssystem muss unbe-
dingt gewahrleisten, dass die Metallo-
berflache weder mit Luft noch Wasser
in Berthrung kommt.

Metallbleche werden oft vom Hersteller
mit einem Shopprimer vorgestrichen.
Dieser Primer ist jedoch nicht als Teil
der Beschichtung vorgesehen und soll-
te am besten vor dem Farbneuaufbau
entfernt werden.

Vor Beginn der Beschichtung muss jed-
wede Korrosion rickstandslos entfernt
werden. Salze und Verunreinigungen

am besten durch Hochdruckwéasche
(mindestens 2500 psi) mit Frischwas-
ser entfernen.

Stahloberflachen durch Sandstrahlen
auf Reinigungsgrad Sa 2 %2 (schwe-
dische visuelle Norm, d.h. annahernd
WeiSmetall) oder durch Schleifen
reinigen. Aluminium mit metallfreiem
Strahlgut reinigen oder mit Schleif-
papier Kornung 60 - 120 metallisch
blank schleifen.

Unbehandeltes Metall unmittelbar nach
Vorbereitung der Oberflache mit
Hempel’s Light Primer, Verdinnung
25%, streichen, um vor der Be-
schichtung eine Verschmutzung und
Beeintrachtigung der Oberflache zu
vermeiden und eine maximale Oberfl4-
chenhaftung zu erzielen.

Vor Beginn der Beschichtung stets die
Oberflachentemperatur kontrollieren,
da diese bei Metalloberflachen oft
wesentlich von der Umgebungstempe-
ratur abweicht.
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Beschichtung von Metall

Stahl - 1-Komponenten-Anstrichsystem,/Conventional

Uber Wasser

Be- Uberstreichintervall Ergleblgkelt Ver-
schich- P diinner

Primer 811
U et 2 8St-6T 4St-3T 12 40 (No 1)
Primer
Undercoat/ 811
Brilliant 1 8St-6T 4St-3T 11.2 90 50 (No 1)
Gloss
811
T (No 1)
ajaant 1-2 20St-6T 10St-3T 112 90 50 808
0ss
(No 3)
Spray

Stahl und Aluminium
2-Komponenten-Anstrichsystem/High Performance

Unter Wasser

Be- Uberstreichintervall Erglebugken Pro Schicht (| |.|m) Ver-
schich- diinner

Light Primer 845

verdiinnt 20% il 6St - 60T 35t =301 8. (No 5)

Light Primer/ 845

Light Primer 3 -5** 8St-60T 4St-30T 8.2 120 60 (No 5)

Light Primer/ 811

Underwater Sl 4 -8St 2-4St 7.8 125 50

Pri (No 1)
rimer

Underwater gem.

. 8St - 2St - 808
Primer/ Produkt- 75 40
Antifouling unbegrenztunbegrenzt etikett (No 3)

gem.
o 8St - 8St - 808
L 1 unbegrenztunbegrenzt Pé%i:',:tt' [N (No 3)

* Ggf. Verdinnung zugeben, um die Applikation zu unterstltzen (max. 5%).
** 3-5 Schichten auftragen, um die volle Schichtdicke zu erreichen. Ggf. Verdin-
nung zugeben, um die Applikation zu unterstutzen.
*** Am besten haftet der Hempel’s Underwater Primer wenn die Oberflache vom
Hempel’s Light Primer fast trocken aber noch leicht klebrig (“tacky”) ist.
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Beschichtung von Metall

Anwendung von Antifouling auf Aluminium

Viele Antifoulings sind NICHT fiir die Verwendung auf Aluminiumriimpfen

ausgelegt.

Antifouling enthalt spezielle Kupfer-
verbindungen als aktive Inhaltsstoffe.
Kupfer kann Aluminium durch direkten
Kontakt beschadigen.

Es ist wichtig, die Produktbeschreibung
oder das Produktdatenblatt zu prifen,
um sicherzustellen, dass das gewéahlte
Antifouling auf Aluminiumrimpfe aufge-
tragen werden kann.

Wenn das gewahlte Antifouling auf

Aluminiumriampfe aufgetragen werden

kann:

¢ esist wichtig, dass das Antifouling
nicht in direkten Kontakt mit Alumi-
nium kommt.

¢ es ist notwendig, Untergriinde aus
Aluminium mit einem Minimum
von 300 pm Trockenschichtdicke
zu grundieren.
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Holz: Anstrichsysteme und Klarlacke

Holz: Anstrichsysteme und Klarlacke

Das Naturmaterial Holz ist eine organische Substanz, die gegen Einfliisse
aus der Meeresumwelt geschiitzt werden muss.

Holz ist biologisch abbaubar und daher
das natlrliche Umfeld von verschie-
denen Organismen wie Faulniserreger
in Form von Pilzen, Bohrmuscheln und
Seepocken, die Holzplanken vollig zer-
fressen kénnen.

Holz kann auBerdem Wasser absor-
bieren. Es arbeitet dann, was sich
unter Umstanden negativ auf die Haft-
fahigkeit des Beschichtungssystems
auswirkt.

Eine grindliche Vorbereitung der

Oberflache und ein Anstrich mit spe-
ziellen Anstrich- und Klarlacksysteme
|6sen die Probleme - und lassen die
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natlrliche Schonheit des Holzes voll zur
Geltung kommen.

Vor dem Anstrich

Messen Sie die Feuchtigkeit des Hol-
zes mit einem Hygrometer. Mit dem
Anstrich erst dann beginnen, wenn der
Feuchtigkeitsgehalt unter 16 % liegt.

Beim Anstreichen und Klarlackieren
von Holz besonders beachten:

Prifen Sie den Zustand des Unter-
grunds, und denken Sie daran, dass
2-Komponenten-Systeme fur Holzboote
in Kraweel- oder Klinkerbauweise nicht
geeignet sind, da diese die Flexibilitat
einer 1-Komponenten-Farbe erfordern.

Schleifen Sie das Holz in einem Winkel
von 45° zur Maserung mit Schleifpa-
pier, Kérnung 80 - 120, um einen gut
vorbereiteten Untergrund zu erzielen.

Reinigen Sie das Holz, indem Sie ein
mit Hempel’s Thinner 811 (No 1)
getranktes Tuch in Richtung der Mase-
rung wischen. Trocknen lassen.

Wichtig: FUr den Holzschutz sind
Endanstriche und Klarlacke als 1-Kom-
penenten- und 2-Komponenten-An-
strichsysteme erhaltlich.



Alten Lack mit HeiBluftpistole entfernen

Folgende Holzarten finden haufig im
Bootsbau Anwendung

Eiche

Gelblich-braunes, dichtes Hartholz,
oft leicht 6lig.

Eiche in unmittelbarer Nahe von Eisen-
metallen fUhrt zu Verfarbungen und
Korrosion.

Anwendungsbereiche: Spant, Tischler-
arbeiten innen und Vertafelungen.

Mahagoni

Rétlich-braunes Hartholz mit guten
Verarbeitungseigenschaften und sehr
langer Lebensdauer.
Anwendungsbereiche: Planken, Tisch-
lerarbeiten innen und Vertafelungen.

Teak

Dunkles, goldbraunes Hartholz mit
natrlichem Olgehalt. Sehr lange Le-
bensdauer.

Anwendungsbereiche: Rumpf- und
Decksplanken, Tischlerarbeiten innen
und aufen, Vertafelungen.

Zedernholz

Rétlich-braunes mittelhartes Holz.
Anwendungsbereiche: Rumpfverscha-
lung.

Larche
Helles, rétlich-braunes Weichholz, bieg-
sam und dauerhaft.

Holz: Anstrichsysteme und Klarlacke

Oberflache schleifen

Anwendungsbereiche:
Rumpfverschalung.

Sperrholz

Sperrholz besteht aus miteinander
verleimten Furnierlagen und ist auf3er-
gewdhnlich stark und unelastisch.
Anwendungsbereiche: hauptsachlich
Rumpfverschalung von Dinghies und
kleineren Booten.

Fichte

Hellbraunes Weichholz, geringer Selbst-
schutz. Geringe Dichte.
Anwendungsbereiche:
Rumpfverschalung.

Kiefer

Hellbraunes Weichholz mit einigem
Selbstschutz. Mittlere Dichte.
Anwendungsbereiche:
Rumpfverschalung.

Wichtig

Vorsicht beim Schleifen,
da der Staub Reizstoffe
enthalt.
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Holz: Anstrichsysteme und Klarlacke

Holz - 1-Komponenten-Anstrichsystem/Conventional

Uber Wasser
Uberstrelchmtervall Ergleblgkelt )| Ver-
schlch- dii
Primer
Undercoat 811
Verdinnung: 1 8St- 6T 4St-3T 12 75 40 (No 1)
max. 10%
Primer 811
e — 2 8St - 6T 4St-3T 12 75 40 (No 1)
Primer
Undercoat/ 811
Brilliant 1 8St-6T 4St-3T 11.2 90 50 (No 1)
Gloss
811
" (No 1)
Brilliant 2-3 20St-6T 10st-3T 112 90 50 808
Gloss (No3)
Spray
Multicoat
Be- Uberstreichintervall |Ergiebigkeit|Pro Schicht (um)|Ver-
schich- dii
fvir [ 300 | 200 ™" o 150 ™"
Multicoat 811
Verdiinnung: 1 16St - 6T 8St - 3T 11.5 100 40 (No 1)
max. 10%
Mulicoat ~ 2-3 16St-6T 8St-3T 115 90 40 (5311)
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Holz: Anstrichsysteme und Klarlacke

Unter Wasser
Uberstrelchmtervall Ergiebigkeit ProSchlcht(um Ver
SCh'Ch 2 diinner
Underwater
Primer
. 6St - un-  3St - un- 811
Verdiinnung: 1 7.8 160 50
max. 20% mit begrenzt begrenzt (No 1)
Thinner 811
Haftvermittler -
Underwater 2 ﬁitgr‘e;‘;‘t' %gtgr‘eg;‘t‘ 78 125 50 (Sgll)
Primer
- 8St-un- 4St-un- &M 808
Antifouling 2 Produkt- 75 40
begrenzt begrenzt etikett (No 3)
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Holz: Anstrichsysteme und Klarlacke

Holz - Klarlacke

Hempel’s Classic Varnish

Be- Uberstrelchmtervall Erguebugke:t Ver-
schich- diinner

Classic

Varnish 811
e 1 16St - 4T  8St- 2T 17 70 30 (No 1)
max. 20%

Classic

Varnish 811
Ve 1 16St - 4T 8St - 2T 17 65 30 (No 1)
max. 10%

Classic 811
Varnish 3* 16St - 4T  8St- 2T 17 60 30 (No 1)

Hempel’s Dura-Gloss Varnish

Uberstreichintervall |Ergiebigkeit |Pro Schicht ( um) Ver-
schlch- 2 diinner

Dura-Gloss

Varnish 811
Thinner 811 1 8St-4T  4St- 2T 19.2 60 25 (No 1)
max. 20%

Dura-Gloss

Varnish 811
Thinner 811 1 8St-4T  4St-2T7 19.2 55 25 (No 1)
max. 10%

Dura-Gloss 811
Varnish & 8St-4T  4St-2T 19.2 50 25 (No 1)

Hempel’s Dura-Satin Varnish

Be- Uberstreichintervall Ergueblgkeut WES
schich- dunner
G

Dura-Gloss

Varnish

fir den 811
Aufbau der 2 8St-4T 4St-2T 19.2 50 25 (No 1)
Beschichtung,

siehe oben

Dura-Satin 811
Varnish 3 8St-4T  4St-2T 17 60 25 (No 1)

*Ggf. Verdlinnung zugeben, um die Applikation zu unterstitzen (max. 5%).
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Decks, Bilgen und Staurdume

Decks, Bilgen und Staurdume

Das beste und am haufigsten verwendete Produkt fiir den Anstrich von
Decks auf allen Booten sind hochstrapazierfahige, matte Lacke. Diese Lacke
gewahrleisten eine lange Lebensdauer des Anstrichs und begrenzen die

Reflexion vom Deck.

Beim Anstreichen von Bilgen und
Stauraumen besonders beachten:
Flr den Schutz und die Pflege des
Rumpfes wird viel Zeit und Mihe ver-
wendet. Innenbereiche wie Bilgen und
Staurdume sollten dabei aber nicht
vergessen werden.

Beim Streichen der Bilge unbedingt fur
ausreichende Bellftung sorgen.

In diesem Bereich lasst sich aufgrund
der vielen unebenen Flachen am bes-
ten mit einem Pinsel arbeiten.

Bei schwerer Verschmutzung der Bilge
diese vor Beginn der Arbeiten mit
Hempel’s Pre-Clean reinigen.

Beim Anstreichen von

Decks besonders beachten:

Zur Vorbereitung strukturierter Decks
sind Topfschwamme oder Stahlblrsten
am besten geeignet.

Wenn Sie der Farbe

Hempel’s Anti-Slip Pearls beimischen:
mit einer kleineren Menge beginnen
und mischen, bis die gewlinschte Kon-
sistenz erreicht ist. 160 g

Hempel’s Anti-Slip Pearls reicht flr
mindestens 1,5 | Farbe, je nachdem,
welche Rutschfestigkeit gewlinscht
wird (50 g reicht flr eine 750 ml Farb-
dose). Bei GFK-Decks mit rutschfestem
Belag ertbrigt sich eventuell ein Zusatz
von Hempel’s Anti-Slip Pearls.

Hempel’s Multicoat Iasst sich gleich-
mégiger verteilen, wenn beim Auftra-
gen mit einer Rolle statt mit einem
Pinsel gearbeitet wird.

Wenn Sie fur das Deck eine
hochglanzende Lackfarbe vor-
ziehen, kdnnen Sie den Lacken
Hempel’s Brilliant Gloss zusatzlich
Anti-Slip Pearls beimischen.

Decks, Bilgen und Stauraume mit gut vorbereiteten Oberflachen

Uberstreichintervall Ergiebigkeit Ver-

diinner

Multicoat 811
fiir Bilgen und 2 16St - 6T  8St- 3T 11.5 90 40 (No 1)
Stauraume

Non Slip

Deck 808
Coating 2 6St- 6T  3St-3T 9.2 100 50 (No 3)
fiir Decks
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Beschichtung von Kielen

Beschichtung von Kielen

Kiele werden entweder aus Stahl, Gusseisen, Blei oder in einigen Fallen auch

als Gusskiel mit Bleiballast gefertigt.

Vorbereitung eines Bleikiels
Hochdruckspulung mit Frischwasser.
Danach trocknen lassen. Mit Schleif-
papier Kérnung 40 - 60 schleifen.

Staub entfernen und danach wie unten

beschreiben vorgehen.

Stahl und Blei

Vorbereitung von Kielen aus
Gusseisen oder Stahl

Oberflache durch Sandstrahlen oder
mit Schleifpapier metallisch blank
schleifen. Strahlgut und Staub durch
fegen, staubsaugen oder mit trockener
Druckluft entfernen. Danach wie unten
beschrieben vorgehen.

1-Komponenten-Anstrichsystem/Conventional fiir Kiele aus Eisen

Uberstreichintervall Ergiebigkeit Ver-

(m2/Itr) m diinner

Underwater 6St - 3St - 811
Primer = unbegrenzt unbegrenzt v 425 | 69 (No 1)
Underwater gem.

R 8St - A4St - 808
Primer/ Produkt- 75 40
Antifouling unbegrenzt unbegrenzt etikett (No 3)

- 8St - 4st- €M 808
Antifouling 2 unbegrenzt unbegrenzt Produkt- 75 40 (No 3)

etikett



2-Komponenten-Systeme/High Performance fiir Kiele aus Eisen

Uberstreichintervall Ergiebigkeit Ver-
2 diinner

Light Primer
verdinnt 20%

Be-

schich-

tungen
1

Light Primer  3*

Light
Primer**/
Underwater
Primer

Underwater
Primer / 1
Antifouling

Antifouling 1

8St - 60T

8St - 60T

4S8t - 8St

8St - un-
begrenzt

8St - un-
begrenzt

4St - 30T

4St - 30T

2St - 4St

4S8t - un-
begrenzt

4S8t - un-
begrenzt

Beschichtung von Kielen

8.2 140
8.2 120
7.8 125
gem.
Produkt- 75
etikett

845
60 (No5)
845
60 (No5)
811
60 (No1)
808
40 (No3)

* Ggf. Verdlnnung zugeben, um die Applikation zu unterstitzen (max. 5%).

** Am besten haftet der Hempel’s Underwater Primer wenn die Oberflache vom
Hempel’s Light Primer fast trocken aber noch leicht klebrig (“tacky”) ist.
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Beschichtung von Kielen

Propellerblatter, Z-Antriebe und Heckantriebe

Fiir Materialien wie Bronze und Aluminium muss im Unterwasserbereich
unbedingt ein Schutz vorgesehen werden. Sie sind der gleichen Bewuchs- und
Korrosionsgefahr ausgesetzt wie alle anderen Flachen im Unterwasserbereich.
Da diese Bereiche einen direkten Einfluss auf den Vortrieb des Bootes haben, ist
eine sachgemafe Wartung besonders wichtig.

Aufgrund der Ubermagigen Bewegung
und Wasserturbulenz stellen diese
Bereiche den ultimativen Test jeder
Beschichtung dar, insbesondere am
Propeller.

Vorbereitung

Griindlich mit Hempel’s Pre-Clean und
Frischwasser reinigen. Mit Schleifpa-
pier Kérnung 40 schleifen. Grindlich
mit Frischwasser abspllen, trocknen
lassen und erst dann mit der Beschich-
tung gemaf Tabelle beginnen (siehe
unten).

Neuanstrich

Aufgrund der intensiven Belastung in
diesem Bereich umfasst ein Neuan-
strich allgemein ein volliges Entfernen
aller Schichten und einen Neuaufbau.

Wichtig

Niemals die Anoden

beschichten, da dies
ihre Leistung mindern
wirde.
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Propellerblatter, Z-Antriebe und Heckantriebe

Outdrives
Spritzen
Be- Uberstreichintervall Ergleblgkelt )| Ver-
schich- 2 diinner
G m
) . 1.0/
Prop NCT 4 40 min 20 min pro Dose 100

Uberstrelchmtervall Ergiebigkeit ProSchlcht(um Ver-
S°h'°h' 2 diinner

o 845

Light Primer 1-2 8St-60T 4St-30T 82 e

Light

Primer/

et ey 1 ASL-8St 2St-4st 78 125 50

Primer

PropNCT  2-4  40min  20min 2% 100 25 -
pro Dose

Be- Uberstreichintervall |Ergiebigkeit PrOSchlcht(um Ver-
schich- 2 diinner
2St 1St

Prop Primer 2 -4

Ecopower . )
Prop 4 60 min 40 min 1.3 100 25 -
Mit Pinsel

Be- Uberstreichintervall |Ergiebigkeit|Pro Schlcht(um Ver-

schich- 2 diinner
Light Primer 845
thinned max. 1 8St - 60T 4St - 30T 8.2 140 60
09 (No5)

0%
Light Primer 845
verdinnt 1 8St - 60T 4St - 30T 8.2 120 60
(No 5)

max. 5%
Siilic One
Tiecoat 1 4St - 85t 2St - 4St 10 100 67
Silic One 1 16St-48St 8St-48St 10 100 78

Weitere Informationen finden Sie auf Seite 70 - Hempel‘s Silic One System for
Propellers.
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Osmose

* Was ist Osmose und wie entsteht sie?
¢ Osmoseschutz

e Behandlung

¢ High Protect Il korrekt anwenden



Was ist Osmose?

Was ist Osmose und wie entsteht sie?

Wenn zwei unterschiedlich konzentrierte Fliissigkeiten durch eine semi-perme-
able Membran getrennt werden, so wird die niedrig konzentrierte Flussigkeit die
Membran durchdringen, um einen Konzentrationsausgleich hervorzurufen.

Was bedeutet das fiir Ihr Boot?

In unserem Falle wirkt das Gelcoat
der Glasfaser als Membran, und die
Flissigkeit ist Wasser. Mit der Zeit
kann Wasser in das GFK eindringen.
Der grofte Teil dieser Feuchtigkeit
wird direkt durch den Rumpf in die
Bilgen dringen und nur wenig Schaden
anrichten. Ein Teil der Feuchtigkeit
kann jedoch mit der Zeit einige Mate-
rialien im Laminat zersetzen. Dadurch
entstehen ,osmotische* Fllssigkeiten.
Osmotische Flussigkeiten enthalten
Essigsaure und Glykol und haben ein
héheres Molekulargewicht als Wasser.
Diese Flussigkeiten kdnnen somit das
Gelcoat oder Laminat nicht durchdrin-
gen. Wenn mehr Feuchtigkeit durch
das GFK absorbiert wird, entsteht eine
hydrolytische Wirkung, die letztendlich
zu einer Blasenbildung auf dem Gelco-
at fihrt. Die meisten GFK-Boote ohne
besonderen Schutz werden irgend-
wann mehr oder weniger ausgepragte
Osmoseschéden davontragen. Wann
die Schaden eintreten, hangt von ver-
schiedenen Faktoren ab: Temperatur
und Wasser, Liege- und Fahrzeiten und,
nicht zuletzt, der Qualitat des urspring-
lichen Laminats.

Feststellung von Osmoseschaden
Die ersten sichtbaren Zeichen einer
Osmose zeigen sich als Blasen
zwischen dem Gelcoat und der
ersten Laminatschicht.

Wenn Sie eine Osmoseblase 6ffnen,
riecht die Fllssigkeit sauer, etwa wie
Essig. Das Problem kann auch vor
dem Auftreten eigentlicher Blasen
festgestellt werden, indem man den
Feuchtigkeitsgrad des Rumpfes mit
einem Feuchtigkeitsmesser prift. Da-
durch erhalten Sie aber selten mehr als
einen Richtwert. Wir empfehlen, einen
Fachmann hinzuzuziehen, der den
Umfang des Problems feststellen und
Empfehlungen fur zuklnftige MaBnah-
men geben kann.

Blasen und abgeblatterte Farbe
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Schutz und Vorsorge gegen Osmose

Schutz und Vorsorge gegen Osmose

Wann ist ein Osmoseschutz erforderlich?

Neue Boote

Die beste Vorsorge gegen Osmose sind
einwandfreie Verfahren und hochwer-
tige Werkstoffe beim Bau der Yacht.

Je hoher die Gute des GFK-Laminats,
desto hoher auch der Schutz gegen
Osmose. Der ultimative Schutz eines
neuen Schiffsrumpfes I&sst sich durch
eine Beschichtung mit High Protect Il
erzielen.

Altere Boote

Vor dem Auftrag einer Epoxy-Schutz-
schicht auf altere Yachten unbedingt die
Beschaffenheit von Laminat und Gelco-
at prifen. Ziehen Sie einen Fachmann
hinzu, wenn Sie sich nicht sicher sind.
Wenn der Zustand des Rumpfes geeig-
net ist, kann ein Osmoseschutz mit High
Protect Il durchgeflihrt werden, ist der
Zustand schlecht, so empfiehlt sich eine
Osmosebehandlung.

Osmoseschutz: Vorbereitung und Anleitung

Neue Boote

Das neue Gelcoat sollte mit

Hempel’s Pre-Clean griindlich von
Trennwachs gereinigt werden, das
vom Bau der Yacht stammt. Weitere
Informationen finden Sie im Abschnitt
Oberflachenvorbereitung: Reinigen und
Entfetten, Seite 9.

Nach dem Entfetten die Oberflache
schleifen (Schleifpapier mit der Kor-
nung 60 - 100) und mit Frischwasser
abspulen oder eine leichte Strahlreini-
gung mit Schleifschlamm vornehmen.
Nach dem Trocknen sollte der Rumpf
eine gleichmagig matte Oberflache
haben.

Feuchtigkeitsprifung
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Entfernen Sie alle alten Farbschichten
oder Antifoulings manuell durch Abscha-
ben oder lassen Sie den Rumpf durch
Sandstrahlen oder Strahlen mit Schleif-
schlamm reinigen. Mit diesem Verfahren
lassen sich alte Farbschichten schneller
entfernen und die gut vorbereitete Ober-
flache erfordert nur eine geringe zusatz-
liche Vorbehandlung. Welches Verfahren
Sie auch benutzen, so sollte der Rumpf
eine gleichmaRig matte Oberflache ohne
Reste friherer Beschichtung haben.
Danach mit Frischwasser abspiilen und
trocknen lassen. Alle kleineren Risse
oder Schaden mit Hempel's Epoxy Filler
spachteln.

Gelcoat-Peeling



Schutz und Vorsorge gegen Osmose

Schutz

Uberstreichintervall |Ergiebigkeit| Pro Schicht| Ver-
(m?%/Itr) (um) diinner
)

. 18St - 8St - 845
High Protect Il 1 1T 5T 6.6 150 150 (No5
Epoxy filler B 16St - 85t - B B B B
(Falls erforderlich) 48 St 24St
HighProtectll 1 851" gst-sT 66 150 150 -

Uberlackierungsoption 1 - Zweikomponentensystem

Uberstreichintervall |Ergiebigkeit| Pro Schicht | Ver-
(m2/1tr) (um) | dinner

oo 150

Light Primer
Verdiinnung 18St - 845
. 5% 1 T 8St - 5T 8.2 125 60 (No 5)
High Protect Il

. . em.
Light Primer*/ g 808
Antifouling 2 4St - 85t 2St - 4St Per(t)i?(grtt— 75 40 (No 3)

Uberlackierungsoption 2 - Einkomponentensystem

Uberstreichintervall |Ergiebigkeit| Pro Schicht| Ver-
(m2/I1tr) m diinner

High Protect 18St - 8St -

1I/Underwater ald

7.8 125 50

Primer* 245t 12St (No 1)
Underwater gem.

Primer/ 2 ii’tgr‘er‘:;‘t’ f)gtg;er‘j;t' Produkt- 75 40 (SS%)
Antifouling etikett
*Am besten haftet der Antifouling

wenn die Oberflache vom i i

Hempel’s Light Primer fast WIChtlg

trocken aber noch leicht klebrig Eine korrekte

(“tacky”) ist.

Oberflachenvorbereitung
ist entscheidend fur

die Lebensdauer einer
Schutzbeschichtung. Die
hier investierte Zeit zahit
sich spater aus.
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Osmosebehandlung

Osmosebehandlung

Wann ist eine Osmosebehandlung erforderlich?

Wenn das Laminat und/oder das Gel-
coat in schlechtem Zustand sind und
ein Osmoseschaden festgestellt wird,
ist eine umfassende Behandlung erfor-
derlich. Dies erfordert die vollstandige
Entfernung des Gelcoats, so dass der

Rumpf vollig austrocknen kann, bevor
das rohe Laminat als Ersatz fur das
Gelcoat mit Hempel’s High Protect Il
beschichtet wird und der Rumpf somit
eine feuchtigkeitsresistente Beschich-
tung erhalt.

Osmoseschutz: Vorbereitung und Anleitung

Vorbereitung
Das Gelcoat vollstandig entfernen,
damit der Rumpf austrocknen kann.

Handwerkzeuge

Gelcoat 18sst sich gunstig mit Schleif-
maschinen entfernen, die auch flr die
Vorbereitung der Oberflache geeignet
sind. Ein Nachteil liegt in der Zeit, die
dies beansprucht, und in dem anfal-
lenden Schleifstaub. Beim Schleifen
unbedingt Schutzkleidung und in jedem
Fall Atemschutzmaske und Schutzbrille
tragen.

Strahlreinigung mit

Schleifschlamm oder Kies

Beide Verfahren sind zur Entfernung
des Gelcoats und der Vorbereitung des
Rumpfes auf die Applikation von
Hempel’s High Protect Il geeignet. Alle
Schaden am Rumpf, d.h. Vertiefungen
im Laminat, werden durch die Strahl-
reinigung sichtbar. Beide Verfahren
erfordern einen Fachmann mit der
erforderlichen Ausristung.
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Gelcoat-Peeling

Ein Gelcoat-Entferner entfernt das
Gelcoat in der vorgegebenen Tiefe und
bewirkt eine ebene, glatte Oberflache.
Dieses Verfahren gilt allgemein als
die effizienteste Methode zur Entfer-
nung des Gelcoats. Nach dem Peeling
die Oberflache mit Schleifscheiben
(Kornung 40) schleifen oder leicht

mit Schleifschlamm strahlreinigen,

um eine geeignete Unterlage fur
Hempel’s High Protect Il zu schaffen.
Dieses Verfahren sollte von einem
Fachmann ausgefuhrt werden.

Nach der Entfernung des Gelcoats den
Rumpf dampfstrahlen oder zumindest
eine Druckspulung vornehmen, um
Salze und andere durch die Osmose
hervorgerufene Verunreinigungen im
Laminat zu entfernen. Salze und ande-
re Verunreinigungen werden mehrmals
an die Oberflache treten. Daher sollte
der Rumpf wiederholt gespult werden,
am besten einmal taglich.



Behandlung

Eine durchschnittliche Vorbereitung
des Rumpfes beansprucht zwischen

4 Wochen und 3 Monaten. Erst dann
ist der Rumpf so trocken, dass weiter
behandelt werden kann. In dieser Pha-
se ist eine fachmannische Beratung
unerlasslich, um zu gewahrleisten,
dass der Rumpf vor dem Auftragen

Uberstreichintervall

Osmosebehandlung

von Hempel’s High Protect Il an-
gemessen vorbereitet ist. Kleinere
Risse oder Schaden am Rumpf soll-
ten nach dem Auftragen der ersten
Schicht Hempel’s High Protect Il mit
Hempel’s Epoxy Filler gespachtelt
werden.

Ergiebigkeit| Pro Schicht| Ver-
(um) i

High Protectll 1 185t~ gst-5T 66 150 150 -
: 16St-  8St-

Epoxy filler - 485t 245t - - - -

High Protectll 4 185t~ gst5T 66 150 150 -

Uberlackierungsoption 1 - Zweikomponentensystem

Ergiebigkeit| Pro Schicht| Ver-
(Um diinner

Beschich-
tungen
10°C

Light Primer

Uberstreichintervall

Verdiinnung 18St - 8 hrs - 845

T 1 11T b5days 52 125 60 (\o5
High Protect Il

LightPrimery/ o gei oot st Poduke 75 40 898

Antifouling (No 3)

etikett

Uberlackierungsoption 2 - Einkomponentensystem

10°C

- | Uberstreichintervall |Ergiebigkeit|Pro Schicht| Ver-
(m2/1tr) (um) | dinner

oo [ oo | [wso[rs0]
High

Protect Il/ 18St - 8St - 811
Underwater 24t 125t 78 125 50 Ny
Primer*

Underwater gem.

Primer/ 2 ggtréﬁznt' ﬁgtr:e#zq(- Produkt- 75 40 (ﬁg%)
Antifouling g g etikett

* Am besten haftet der Antifouling wenn die Oberflache vom Hempel’s Light Primer
fast trocken aber noch leicht klebrig (“tacky”) ist.
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High Protect Il korrekt anwenden

Hempel's High Protect Il korrekt anwenden

Schritt fir Schritt: Schutz und Behand-
lung mit Hempel’s High Protect Il

Die chemische Aushartung des Anstrichs
beginnt unmittelbar nach dem Mischen
von Basis und Harter. Mischen Sie nur
so viel, wie Sie wahrend der Topfzeit
auftragen kénnen (45 Min. bei 20°C).

Hohere Temperaturen mindern die Tro-
ckenzeit und auch die Topfzeit.

Hempel’s High Protect Il mit einer Lamm-
fellrolle auftragen. Wo ein besonders
gutes Ergebnis gewlnscht wird, sollte das
Verschlichten mit einem Pinsel erfolgen.
Hempel’s High Protect Il mit einer Dicke
von mindestens 150 p pro Schicht auf-
tragen. Die Schichtdicke kann entweder
mit einem Nassschichtdickenmesser
oder durch Berechnung der Oberflache
des Bootes und der erforderlichen

Menge von Hempel’s High Protect Il

pro Schicht gemessen werden (1 Liter
Hempel’s High Protect Il deckt 6,6m?

bei 150 ). Hempel's High Protect I
erfordert eine Applikationstemperatur von
mindestens 15 °C. Die Arbeiten sollten
vorzugsweise bei stabiler Temperatur und
niedriger Feuchte ausgefiihrt werden, am
besten unter einer Abdeckung,

Bitte Beachten
Hempel’s High Protect Il niemals
verdiinnen.
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Hempel’s High Protect Il mit einer Schaum-
stoffrolle auftragen

Aushérten
Hempel’s High Protect Il ist innerhalb
von 10 - 12 Stunden handtrocken.

Fallt die Temperatur unter 10°C, hartet
Hempel’s High Protect Il wahrschein-
lich nicht mehr aus. Das Ausharten
setzt wieder ein, sobald die Temperatur
wieder ansteigt. Die unzureichende Aus-
hartetemperatur kann jedoch zum Aus-
tritt von Amin flihren. Dabei erscheint
ein dinner Film von Amincarbonaten
an der Oberflache des Epoxys, der vor
einem Anstrich entfettet oder mit Fri-
schwasser abgespllt werden muss.

Planen Sie die Uberstreichintervalle ge-
nau, um ein Verschmieren der Schich-
ten zu vermeiden. Weitere Informatio-
nen finden Sie im Abschnitt Ratschlage
und Spezifikationen.

Hempel’s High Protect Il ist nach
etwa 7 Tagen bei einer Temperatur
von 20°C voll ausgehartet. Erst

dann kann die Beschichtung einer
dauerhaften Wasserbelastung aus-
gesetzt werden. Weitere Primer- oder
Antifouling-Schichten kénnen aber
unmittelbar nach der Anwendung von
Hempel’s High Protect Il aufgetragen
werden.

High Protect Il korrekt anwenden

. .
Hempel's High Protect Il mit einem Pinsel in
entgegengesetzter Richtung verschlichten

Tipps

* Wenn Hempel’s High Protect Il nicht
im Bootsschuppen aufgetragen
werden kann, sollte der Rumpf durch
eine Abdeckung gegen Witterungs-
einflisse geschutzt werden.

* Wenn Hempel’s High Protect Il bei

15°C aufgetragen wird, sollte das

Produkt vor dem Gebrauch innen

unter normalen Temperaturen aufbe-

wahrt werden.

Klebestreifen beim Aufbringen jeder

neuen Schicht entfernen, um eine

deutliche Farbkante am Wasserpass

zu vermeiden.

Basis und Harter von

Hempel’s High Protect Il vor dem

Mischen grindlich aufrihren. Nach

dem Mischen nochmals griindlich

aufriihren, um eine gleichmaRige

Konsistenz zu erhalten.

Hempel’s High Protect Il nie-

mals verdinnen.

Eine sorgféltige Vorbereitung der

Oberflache und die genaue Befol-

gung aller Anweisungen sind die

Voraussetzung fUr einen perfek-

ten Endanstrich.
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Unsere Produkte

* Primer und Zwischenbeschichtungen
e Spachtelmassen

* Antifoulings

* Fouling Release System

* Endanstriche

» Klarlacke

* Teakbehandlung

e Verdlnner

* Bootspflege



Primer

Primer

Der korrekte Primer schiitzt die Oberflache lhres Bootes. Er ist die Grundlage
fiir eine erfolgreiche Beschichtung und verbessert den Endanstrich
(siehe ,Welche Farbe ist richtig?“ auf Seite 16).

Hempel’s Primer Undercoat

Schnelltrocknender, hochdeckender Primer und Unterlack
mit hervorragender Haltbarkeit und Oberflachenstabilitat
fur die Vorbereitung des Decklacks in 1-Komponen-
ten-Systemen. Geeignet als Uberwasserprimer fiir alle
Materialien (besonders Stahl) und als Unterlack flr
Hempel’s Brilliant Gloss. Farbton: mid-grey und blue.

750ml

2.51

Temp | Hand- Uber- Verdiinner/ | Ergiebig- | Werkzeug
trocken streichint. Werkzeu- keit
(min./max.) | greiniger
10°C 6 Std. 8 Std. - 811 12m%/I| /7
6 Tage (No 1) .ﬁ
20°C 3 Std. 4 Std. -

3 Tage

Hempel’s Underwater Primer

Schnelltrocknender Unterwasserprimer mit hervorragen-
der Wasserdichte. Kann in einem 1-Komponenten-System
fUr alle Flachen und Materialien unter Wasser - ein-
schlieBlich Kiele - benutzt werden. Auch als Haftver-
mittler vor dem Antifouling geeignet, entweder direkt auf
dem Rumpf oder auf einer grundierten Oberflache und
zwischen einem alten und einem neuen Antifouling.

2.5l

Temp | Hand- Uber- Verdiinner/ | Ergiebig- | Werkzeug
trocken streichint. Werkzeu- keit
(min./max.) | greiniger

10°C 4 Std. 6 Std. - 811 7.8m2%/| /7
unbegr. (No 1) .ﬁ

20°C 2 Std. i nsgg.gr-_
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Primer

Hempel’s Light Primer
Geeignet flr das Auftragen auf GFK, Holz, Stahl und

Aluminium - ein hochwertiges 2-Komponenten-Epoxyp- ;
rimer- und Unterlacksystem. Dieses Produkt zeichnet

den Osmoseschutz, wenn das Auftragen bei niedrigen
Temperaturen erfolgt. Farbton: off-white und blue.

| HEAFD.
sich durch eine hervorragende Korrosionsbestandig- el

keit, Schlagfestigkeit und Widerstandsfahigkeit gegen 2,05
Wasser aus - Uber und unter Wasser. Geeignet fur

Temp | Hand- Uber- Verdiinner/ | Ergiebig-
trocken streichint. Werkzeu- keit
(min./max.) [ greiniger
10°C 6 Std. 8 Std. - 845 (No b) 8.2m¥/I
60 Tage
20°C 3 Std. 4 Std. -
30 Tage

Werkzeug

Hempel’s High Protect Il

Ist ein I6semittelfreier, 2-komponentiger Epoxy-Dick-
schicht-Primer mit ausgezeichneter Wasserbestandigkeit zur
Osmosevorbeugung und -reparatur. Er kann auf GFK, Stahl,

tung bei der Verarbeitung wird deutlich reduziert. Hempel's
High Protect Il kann auch bei kurzen Liegezeiten oder sehr
wenig belasteten Gewassern allein ohne weitere Unterwas-
seranstriche eingesetzt werden. Eventueller Bewuchs lasst
sich leicht entfernen. So wird ein robuster Schutz fir das
Bootsbaumaterial gewahrleistet. Farbton: Grey.

Topfzeit bei 20 °C
Mischprodukt: 45 Min.
Mischverhaltnis: 3:2

Temp | Hand- Uber- Verdiinner/ | Ergiebig-
trocken streichint. Werkzeu- keit
(min./max.) | greiniger
10°C 24 std. 18 Std. - 845 (No b) 6.6m%/I|
11 Tage
20°C 12 Std. 8 Std. -
5 Tage
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Aluminium und Sperrholz verarbeitet werden.
Hempel’s High Protect Il ist [6semittelfrei, die Geruchsbelas-




Spachtelmassen

Hempel’s Prop Primer
Korrosionsschutz-Spray-Primer und eine Haftgrundierung

flr verschiedene Untergriinde. Trocknet schnell und verfligt .

Uber eine gute Haftung an GFK, Stahl und anderen Metallen.

Als Primer vor dem Antifouling an Schiffsschrauben und

Auenbordmotoren, Keilmarkierungen und kleinen Stellen

an Jachten.
Temp | Handtrocken | Uberstreichint. | Verdiinner/ Ergiebigkeit
(min./max.) Werkzeugreiniger
10°C 40 min 2 Std. - unbegr. 3.5m%/I

20°C 20 min 1 Std. - unbegr.

Spachtelmassen

Spachteln und Schleifen glattet die Oberflache Ihres Boots. Die Gleitfahigkeit
des Rumpfes wird optimiert, und Sie erhalten saubere, glatte Freiborde.

Bei einer Beschadigung des Materials ist ein strukturelles Spachteln und
Schleifen erforderlich.

Hempel’s Epoxy Filler

Nicht schrumpfende 2-komponentige 16semit- ﬁ; 130ml
telfreie Epoxy-Spachtelmasse flir GFK, Hart-

holz, Metalle und Ferrozement. Ausgezeichnet

geeignet zur Reparatur von kleinen Schaden

an Kunststoffbooten sowie als Verschleifschicht

flr Katamaran-Kufen. Kann in Schichten bis zu 5 mm

aufgetragen werden. Hartet zu einer harten, aber leicht schleifbaren Masse aus.
Einfache Anwendung durch Tuben mit Mischungsverhaltnis 1:1.

Farbton: hellgrau, matt.

Topfzeit bei 20°C

Mischungsverhaltnis: 1:1

Angemischtes Produkt: 1 Std.

Temp | Hand- Uber- Verdiinner/ | Ergiebig- | Werkzeug
trocken streichint. Werkzeu- keit
(min./max.) | greiniger
10°C 16 Std. 16 - 48 Std. 5mm pro
20°C  8Std. 8- 245Std. Schicht
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Antifouling

Antifouling

Bewuchs lasst Ihr Boot nicht nur unscheinbar aussehen; er kann sich auch auf
Propellern und Z-Antrieben ansiedeln, den Wasserein- und auslass des Motors
blockieren, das Boot extrem verlangsamen, die Treibstoffkosten in die Hohe
treiben und letztendlich das Material beschadigen.

Ein Anstrich im Unterwasserbereich:

¢ schitzt Material/Oberflache

* vermeidet unerwinschten Bewuchs
am Rumpf. (Bewuchs erhéht den
Wasserwiderstand und flihrt eine
verringerte Fahrgeschwindigkeit und
einen erhéhten Treibstoffverbrauch
mit sich.)

Der Bewuchs variiert je nach Tempe-
ratur, Salzgehalt und Wasserqualitat
vor Ort. Die verschiedenen Grade und
Arten des Bewuchses an Booten in der-
selben Marina kénnen erheblich sein,
da der Bewuchs durch Sonnenlicht und
Schatten, Temperatur und Strémung,
Verunreinigungsniveau und Frischwas-
serzufluss beeinflusst wird.

Bewuchs bildet sich schneller im Son-
nenlicht und siedeln sich daher zuerst
an der Wasserlinie und am Ruder an.

Schmutz und Verunreinigungen an der
Wasseroberflache kdnnen die Wirkung
der aktiven Stoffe im Antifouling mindern.

Wichtig

Bei besonders
aggressiven
Stromungsverhaltnissen

empfiehlt sich eine
zusatzliche Antifouling-
Schichten am Ruder und

an der Wasserlinie.
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So wirkt ein Antifouling

Ein Antifouling wirkt durch die Freigabe

bioaktiver Wirkstoffe. Heute werden

als Wirkstoffe Uberwiegend Kupferoxid

und verstarkende organische Biozide

verwendet. Diese sind wasserloslich

und téten bei ihrer Freigabe den Be-

wuchs ab.

Die verschiedenen Antifouling-Produkte

geben die Biozide/aktive Substanzen

auf unterschiedliche Art frei. Die drei

wichtigsten Kategorien:

* Selbstpolierende/selbsterodierende
Antifoulings

* Hart-Antifouling

« Dulnnschicht-Antifoulings

Diese werden umseitig néher beschrie-

ben.

Wabhlen Sie das richtige Produkt
Wichtige Parameter bei der Wahl eines
Antifoulings:

» Bootstyp

* Segel- und Fahrgeschwindigkeit

* geographische Lage des
Liegeplatzes

bestehende Farbschichten
Umweltschutz- und andere Rechts-
vorschriften in dem Gebiet, wo Sie
das Produkt anwenden und das
Boot nutzen.

Biozide sicher verwenden. Vor Ge-
brauch stets Kennzeichnung und Pro-
duktinformation lesen.



Selbsterodierende Antifoulings haben
ein 16sliches Harzsystem mit aktiven
Bestandteilen, die einen Bewuchs
abweisen oder behindern. Nach Aktivie-
rung im Wasser werden die Schichten
des Antifoulings kontrolliert abgebaut
und es liegt stets eine frische und
aktive Schicht mit Bioziden an der

Antifouling

Oberflache. Dies bewirkt wahrend der
Segelsaison eine hohe Effektivitat, eine
glatte Oberflache und reduziert den
Aufbau hoher Antifoulingschichten am
Rumpf. In der nachsten Saison kann
der Neuanstrich direkt und ohne Zwi-
schenschliff aufgetragen werden.

© ® n,u. I a
b m
Beginn der Wirkung Halbwertzeit Ende der Wirkung

Hart-Antifoulings haben ein Harzsystem
mit einem hohen Gehalt an wasserun-
|6slichen Bestandteilen, welche das
Antifouling hart und abriebfest macht.
Der hohe Anteil an bioaktiven Wirkstof-
fen und deren standige Abgabe ans
Wasser sorgen fur einen hochgradigen

Oberﬂach
”L

Beginn der Wirkung

Oberflache

Halbwertzeit

Bewuchsschutz. Aufgrund der Harte und
Bestandigkeit ist das Antifouling ideal
flr schnelle Motorboote, Trailerboote
und Boote in Trockenmarinas. Ragatta-
boote erhalten durch einen zusatzlichen
Feinschliff mit Nass-Schleifpapier ein
glattes Finish flr mehr Speed.

Oberflache
[0

Ende der Wirkung

Diinnschicht-Antifouling wirken nicht
durch Abgabe von Wirkstoffen an das
Wasser, sondern durch die sehr glatte
Oberflache, die den Organismen eine
Anhaftung erschwert. Erzeugt wird die
glatte Oberflache durch den PTFE-Zu-
satz. Unterstitzt wird die Antifouling-Wir-
kung noch durch die im Bindemittel

eingebundenen Kupferbestandteile. Die
extrem glatte Oberflache sorgt fur einen
auRerst geringen Reibungswiderstand
im Wasser und sorgt so fir héhere Ge-
schwindigkeiten und einen geringeren
Kraftstoffverbrauch. Das Antifouling
zeichnet sich zudem durch eine sehr
schnelle Trockenzeit aus.

Oberflache Oberflache Oberfléche
6y O 3

LI -
o B "‘p

Beginn der Wirkung

Halbwertzeit
[E] aktive Bewuchshemmer

Ende der Wirkung
[aEa ™ geloste Harze




Antifouling

Antifouling verarbeiten Waserpass streichen

Welche Menge ist richtig? Gesamtmenge flr zwei Schichten an.

Bootsrimpfe kdnnen in ihren Formen

stark variieren. Die nachstehende Ta- Darunter wird die Zahl der Gebinde

belle dient daher nur als Orientierung. angegeben (bei 9 | empfiehlt sich bei-
spielsweise der Kauf von 2x750 ml

Die fettgedruckten Zahlen geben die -und 3x 2,5 | - Gebinden).

Lange 6m | 7.5m | 85m | 10m |[11.5m| 13m |14.5m| 16m | 18m | 20m | 23m
g 20ft | 25ft | 28ft | 33ft | 38ft | 43ft | 48ft | 53ft | 60ft 66ft | 76ft

LBl | asl | Sl 4 5l 6l 71 8l 9.5 111 13l

Kurzkiel
750ml 2 2 4 2 0 2 3 1 2 1 1
2.51 0 0 0 1 2 2 2 3 3 4 5

=— 21 3l 4] Bl 6l 751 9l 111 131 15.51 19l
Langkiel

750ml S 4 2 0 2 0 2 2 1 1 2
2.5l 0 0 1 2 2 S 3 4 5 6 7

2l 351 451 6

71 91 101 121 151 1.51 23|

Motor-

kreuzer

750ml 3 2 3 2 3 2 0 3 0 2 1
2.51 0 1 1 2 2 3 4 4 6 7 9

Da Bootsriimpfe oft in ihren Formen variieren sind Abweichungen von dem
berechneten Farbbedarf moglich.
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Antifouling

750ml

2.5l

Hempel’s Hard Racing TecCel

Ist ein Hartantifouling, welches durch den TecCel-Zu-
satz glatter und reibungsarmer ist. Entwickelt fur alle
schnellen Motor- und Speedboote und Eigner, die Wert
auf Leistung und Geschwindigkeit legen. Einsatz als Be-
wuchsschutz fir den Unterwasserbereich. Geeignet flr
alle Materialien aufRer Aluminium.

Temp | Hand- Uber- Verdiinner/ Ergiebig- | Werkzeug
trocken streichint. Werkzeu-

(min./max.) | greiniger

10°C 8 Std. 8 Std. 808 (No3) 13.3m%I ﬁ
20°C 4 Std. 4 Std. A

Hempel’s Hard Racing TecCel (white)

Ein leistungsstarkes, Hart-Antifouling, das hervorragen-
den Schutz fUr die ganze Saison bietet. Basiert auf der
TecCel-Technologie, die eine reduzierte Reibung und
erhohte Geschwindigkeit gewahrleistet. Als Antifouling fir
Boote aus Glasfaser, Holz, Sperrholz, Stahl und Alumini-
um. Fir Motorboote und Regatta-Yachten.

750ml

2.5l

Temp | Hand- Uber- Verdiinner/ Ergiebig- | Werkzeug
trocken streichint. Werkzeu-

(min./max.) | greiniger

10°C 8 Std. 8 Std. 808 (No3) 13.5m%I ﬁ
20°C 4 Std. 4 Std. A4
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Antifouling

Hempel’s Mille NCT

Kombiniert duBert wirkungsvoll die neue NCT-Technologie
mit einer selbstpolierenden Wirkungsweise. Das Ergebnis
ist die perfekte Abstimmung zwischen Polierrate und Frei-
setzung der bewuchsverhindernden Wirkstoffe, welche noch
kontrollierter und kontinuierlicher erfolgt. Folglich ist das
neue Antifouling von Hempel extrem leistungsfahig im Be-
wuchsschutz fir den Unterwasserbereich. Ein weiterer Vorteil ist die Vertraglichkeit
von Hempel’s Mille NCT mit den meisten bekannten Antifoulingsystemen. Geeig-
net fir alle Bootsbauuntergrinde inkl. Aluminium (Achtung: Aluminiumuntergriinde
mUssen ausreichend und sorgfaltig geprimert sein).

750ml

2.51

Temp | Hand- Uber- Verdiinner/ Ergiebig- | Werkzeug
trocken streichint. Werkzeu- keit
(min./max.) | greiniger

10°C 4Std.  8Std./unbegr. 808 (No3) 13.8m%I ﬁ
20°C 2 Std. 4 Std./unbegr. hd

Hempel’s Mille NCT (white)

Ein selbstpolierendes Hochleistungs-Antifouling, das die
ganze Saison einen herausragenden Schutz bietet. Es
basiert auf Hempel's patentierter Bindemittel- Techno-
logie. Hierbei wird die selbstpolierende Eigenschaft von
der Wechselwirkung zwischen Meerwasser und Binde-
mittel gesteuert. Als Antifouling fir Boote aus GFK, Holz,
Stahl und Aluminium. Fir kalte und gemagigte Gewasser.

750ml

2.5l

Temp | Hand- Uber- Verdiinner/ Ergiebig- | Werkzeug
trocken streichint. Werkzeu-

(min./max.) | greiniger

10°C 4 Std. 8 Std./unbegr. 808 (No3) 13.3m¥I ﬁ
20°C 2 Std. 4 Std./unbegr. A4

56



Antifouling

WP 750ml

2.5l

Hempel’s Classic

Ist ein polierendes (erodierbares) Hochleistungs-Antifou-
ling, das die ganze Saison einen herausragenden Schutz
bietet. Zur Verwendung auf allen Untergriinden unterhalb
der Wasserlinie ausser Aluminium.

Temp | Hand- Uber- Verdiinner/ Ergiebig- | Werkzeug
trocken streichint. Werkzeu-
(min./max.) | greiniger

10°C 8 Std. 8 Std./unbegr. 808 (N0 3) 12.5m?%/I ﬁ
20°C 4 Std. 4 Std./unbegr. A4

Hempel’s Prop NCT

Leistungsstarkes, selbstpolierendes Antifouling fiir Propeller
und Z-Antriebe. Durch den selbsterneuernden Effekt bietet .

es einen guten Schutz vor Bewuchs ir}_nerhalb der Saison. Es
ist einfach aufzutragen, hat schnelle Uberarbeitungsinterval-
le und baut keine hohe Schichtstarke auf.

Farbtone: black-19990, Penta Grey-10430.

Temp | Handtrocken | Uberstreichint. | Verdiinner/ Ergiebigkeit
(min./max.) Werkzeugreiniger

10°C 40 Min. 60 Min. 1.4m?%/|
20°C 20 Min. 30 Min.
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Ecopower antifouling

Hempel’s Ecopower Cruise

Hempel’s Ecopower Cruise, eine biozidfreie Lackierung flr i 750m
Schiffsbdden, schitzt Ihre Epoxid-Beschichtung vor Fou-

ling, sodass saisonbedingter Bewuchs problemlos entfernt

2.5
werden kann. Dank unserer fortschrittlichen Bindemit-
tel-Technologie wird der Selbsterneuerungseffekt tber die
Saison gesteuert, ohne dass sich Lack ansammelt.

Temp | Hand- Uber- Verdiinner/ Ergiebig- | Werkzeug
trocken streichint. Werkzeu- Kkeit
(min./max.) | greiniger

10°C 8 Std. 8 Std./unbegr. 808 (No3) 14.3m¥I ﬁ
20°C 4 Std. 4 Std./unbegr. A

Hempel’'s Ecopower Racing 1 750m
Eine Biozidfreie Rumpf-Farbe mit TecCel, Ecopower

Racing reduziert die Reibung, erhéht dadurch die Segel-

geschwindigkeit und reduziert den Kraftstoffverbrauch.

2.51
Es schitzt Ihre Epoxid-Beschichtung vor Bewuchs, kann
einfach ohne Kreidung gereinigt werden.

Temp | Hand- Uber- Verdiinner/ Ergiebig- | Werkzeug
trocken streichint. Werkzeu- Keit
(min./max.) | greiniger

10°C 8 Std. 8 Std./unbegr. 808 (No3) 12.3m?/I ﬁ
20°C 4 Std. 4 Std./unbegr. 4

Hempel’'s Ecopower Prop
Biozidfreie Spriihfarbe, die Propeller, Z-Antriebe und Heck- 500m
antriebe frei von Bewuchs halt und die Reinigung erleich-

tert. Eine fortschrittliche Bindemitteltechnologie kontrolliert

die selbsterneuernde Wirkung tber die gesamte Saison.

Temp | Handtrocken | Uberstreichint. | Verdiinner/ Ergiebigkeit
(min./max.) Werkzeugreiniger

10°C 40 Min. 20 Min. 1.3m?/I
20°C 20 Min. 10 Min.
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© HEMPEL

Hempel’s Silic One

Unsere wirksamste Losung
gegen Bewuchs

hempelyacht.de

Schutz Einfaches Kraft- Frei von
vor Auftragen und stoff- Bioziden und
Bewuchs Instandhalten sparend Kupfer



Hempel’s Silic One

Entdecken Sie Hempel’'s neueste Innovation
und technologische Spitzenleistung - das neue
Fouling Release System auf Silikonbasis!

Farbtone:

. Rot

. Schwarz

. Blau

Silic One
Dieses fantastische, biozidfreie Kann das Hydrogel nach Entfernen
Produkt auf Silikon- und Hydrogelbasis wieder aufgebaut werden?
verleiht der Beschichtungsoberflache Die fir die Bildung von Hydrogel
wasserahnliche Eigenschaften. verantwortlichen Polymere sind
Damit kdnnen sich bewuchsbildende gleichmagig in der Beschichtung
Organismen nicht mehr so leicht am verteilt. Wenn das urspriingliche
Rumpf ansiedeln und fallen schneller Hydrogel entfernt wird, bildet sich sofort
ab, wenn das Boot in Bewegung ist. eine neue Hydrogelschicht, wenn das
flr die Hydrogelbildung verantwortliche

Was ist ein Fouling Release System? Polymer mit Wasser in Berlhrung
* Unterwasserbeschichtung zur kommt.

Verhinderung
* von Bewuchs
¢ Erzeugt eine Antihaft-Oberflache
e Kupferfrei

Was ist Hydrogel?

Hydrogel basiert auf einzigartigen,
nicht reaktiven Polymeren, die dem
Anstrich hinzugeftigt werden und eine

unsichtbare Schutzschicht zwischen Einzigartige, nicht Bewuchsbildende
der Rumpfoberflache und dem Wasser reaktive Polymere Organismen nehmen den
bilden. Bewuchsbildende Organismen bilden eine Rumpf als Flissigkeit

. g . Hydrogelschicht wahr und sind daher nicht
nehmen den Rumpf a!s Flussigkeit wahr zwischen Rumpf und in der Lage, sich daran
und haften dadurch viel seltener an. Wasser. festzusetzen.
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Hempel’s Silic One

Antifouling versus Fouling Release

Welche Methode der Bewuchs- Kontrolle-Kontrolle ist die richtige fuir Sie?

Antifouling

Silicone Fouling Release

Funktionsweise

Kostenunter-
schiede

Bootstypen

Antifouling
(Bewuchsverhinderung)
funktioniert Uber das
kontrollierte Freisetzen von
Bioziden, die verhindern, dass
bewuchsbildende Organismen
am Boot anhaften. Bei
Kontakt mit Wasser aktiviert
sich die oberste Antifouling-
Schicht und die enthaltenen
Biozide werden kontinuierlich
freigesetzt.

Im ersten Jahr sind die
Kosten fir Antifouling im
Vergleich zum Fouling
Release System auf
Silikonbasis geringer, die
Wartungskosten ab dem
zweiten Jahr fallen jedoch
hoéher aus.

Je nach der Art des
Bootsbaumaterials und
anderen Faktoren gibt
es unterschiedliche
Antifoulingtypen.

Im Gegensatz zum Antifouling
verzichtet das Fouling
Release System auf den
Einsatz von Bioziden.

Dieses Produkt auf

Silikon- und Hydrogelbasis
verleiht der Beschichtungs-
oberflache wasserahnliche
Eigenschaften. Damit kdnnen
sich bewuchsbildende
Organismen nicht mehr so
leicht am Rumpf ansiedeln
und fallen schneller ab, wenn
das Boot in Bewegung ist.
Das Fouling Release System
ist zwar im ersten Jahr
teurer, daflir Sparen Sie im
zweiten und dritten Jahr bei
der Instandhaltung. Silic

One reduziert die Reibung
und sorgt folglich fir hdhere
Geschwindigkeit und
Treibstoffeinsparungen.

Das Fouling Release

System kann flr alle
Bootsbauuntergriinde aufer
Holz verwendet werden.

Mal bildet sich mehr
Bewuchs, mal weniger. Die
Nutzungshaufigkeit des Boots
und Fahrgeschwindigkeit
spielen dabei eine
entscheidende Rolle. Die
optimale Leistungsfahigkeit
ist somit bei Motorbooten zu
erwarten.
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Hempel’s Silic One

Silicone Fouling Release System
Das Silicon Fouling Release System
eignet sich sowohl fir bereits
beschichtete als auch neue Boote.

Bereits beschichtete Boote

FALL 1 - Entfernen des vorhandenen
Antifoulings

FALL 2 - Uberstreichen des alten
Antifoulings

Neue Boote

FALL 3 - Unbehandelte neue
Oberflache mit Epoxid

FALL 4 - Unbehandelte neue
Oberflache ohne Epoxid

Allgemeine Anwendungshinweise

* Vor Anwendung: Lesen Sie die
folgenden Hinweise aufmerksam
durch und befolgen Sie diese
sorgfaltig.

¢ Beachten Sie das
Mindesthaltbarkeitsdatum.

¢ Beierhohter
Regenwahrscheinlichkeit sollten
Sie den Anstrich nicht beginnen!

* Die Beschichtung reagiert mit Luft.
Offnen Sie die Dose daher erst kurz
vor der Anwendung.

¢ Das Produkt ist bis zu einer Stunde
nach Offnen der Dose anwendbar.
Eine bereits geodffnete Dose kann
flr eine spatere Anwendung nicht
mehr benutzt werden.

¢ Damit Sie alles aus dem Produkt
herausholen und es optimal halt,
empfehlen wir, es so dick wie
moglich aufzutragen, ohne dass
sich Laufer bilden.

¢ Wenn Sie Hempel’s Silic One zum
ersten Mal auftragen, sollten
Sie dies in zwei Schichten tun.
Beim Nachstreichen geniigt eine
einzelne Schicht.
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* Fullen Sie die bendétigte Farbe in
eine Farbwanne. Schliefen Sie die
Dose sofort danach wieder.

¢ Das Bootist 24 Stunden nach dem
letzten Anstrich startklar. Innerhalb
eines Monats muss das Boot zu
Wasser.

Arbeitsmittel

Short haired or felt roller is
ideal for the application of the
Silic One system.

Anwendungsmaoglichkeiten
Bereits beschichtete Boote

FALL 1
Entfernen des alten Antifoulings und
Anwendung des kompletten Systems

2. Silic One
Tiecoat One

1. Light
Primer

3. Silic

Oberflachenvorbehandlung
Entfernen Sie das vorhandene Antifouling
vollstandig (bis zum zweikomponentigen
Primer). Oberflache abschleifen, reinigen
und trocknen.

Anwendung

Tragen Sie die Schichten des Systems
wie unten beschrieben auf. Falls

das Uberstreichbarkeitsintervall
Uberschritten ist, muss eine neue
Schicht Hempel's Light Primer oder Silic
One Tiecoat aufgetragen werden.



Light Primer 1 Schicht

(5%

verdinnt)

Silic One 1 Schicht

Tiecoat* 20°C: min 2h, max 4h
10°C: min 4h, max 8h

Silic One 1 Schicht
20°C: min 8h, max 48h
10°C: min 16h, max 48h

Silic One 1 Schicht

10°C & 20°C: min 16h

* Das Auftragen von Hempel's Silic One Tiecoat
sollte mit voller Schichtdicke erfolgen, damit eine
gute Anhaftung gewahrleistet ist.

FALL 2

Uberstreichen eines vorhandenen
Antifouling (guter Zustand) -
problemloser Wechsel zu Silic One
System

ol

1. Silic Seal 2. Silic One 3. Silic

Tiecoat One

Hempel’s Silic Seal ist ein
zweikomponentiger Epoxid-Primer,

der einen problemlosen Wechsel von
herkdémmlichen Antifoulings zu Hempel's
Silic One Fouling Release System
ermdglicht. Die Anwendung erfolgt

auf einem bereits vorhandenen, sich

in einem guten Zustand befindlichen
Antifouling.

Hempel’s Silic One

Oberflachenvorbehandlung
Uberpriifen Sie den Zustand des
vorhandenen Antifouling auf ihrem

Boot mit einem Metallspachtel.
Entscheidend ist eine gute Haftung. Bei
schlechter Haftung entfernen Sie bitte
samtliche abblatternden und briichigen
Schichtbestandteile. Schleifen Sie
diese Stellen mit einem feuchten
Schleifpapier ab. Spritzen Sie das
Ganze mit Frischwasser sorgfaltig ab
und lassen Sie Oberflache trocknen.

Anwendung

Mischen Sie die beiden Komponenten
von Hempel's Silic Seal grindlich,

um eine ausgewogene Konsistenz

zu erhalten. Stellen Sie sicher, dass
die Mischung sehr diinnfliissig bleibt.
Macken und Laufnasen bitte sofort
beseitigen. Eine Verdiinnung ist NICHT
empfehlenswert. Topfzeit bei 20°C:

8 Stunden. Die Mindesttemperatur
bei der Anwendung solite 5°C nicht
unterschreiten.

Sollte das Uberstreichbarkeitsintervall
Uberschritten sein, muss eine neue
Schicht Hempel's Silic Seal oder Silic
One Tiecoat aufgetragen werden.

Silic Seal 1 Schicht
SilicOne 1 Schicht
Tiecoat*  20°C: min 2h, max 4h
10°C: min 4h, max 8h
Silic One 1 Schicht
20°C: min 8h, max 48h
10°C: min 16h, max 48h
Silic One 1 Schicht

10°C & 20°C: min 16h
* Das Auftragen von Hempel’s Silic One Tiecoat

sollte mit voller Schichtdicke erfolgen, damit eine
gute Anhaftung gewahrleistet ist.
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Hempel’s Silic One

Neue Boote
FALL 3
Neues Boot oder Bareboat mit Epoxid

i e
1. Light 2. Silic One 3. Silic
Primer Tiecoat One

Oberflachenvorbehandlung

Zum Reinigen und Schleifen
verwenden Sie bitte ein geeignetes
Reinigungsmittel und trockenes
Schleifpapier (P120). Sdubern Sie die
Oberflache sorgfaltig mit Wasser und
lassen Sie das Ganze trocknen.

Anwendung

Tragen Sie die Schichten des Systems
wie unten beschrieben auf. Falls

das Uberstreichbarkeitsintervall
Uberschritten ist, muss eine neue
Schicht Hempel's Light Primer oder Silic
One Tiecoat aufgetragen werden.

Light Primer 1 Schicht

Silic One 1 Schicht
Tiecoat* 20°C: min 2h, max 4h
10°C: min 4h, max 8h
Silic One 1 Schicht
20°C: min 8h, max 48h
10°C: min 16h, max 48h
Silic One 1 Schicht

10°C & 20°C: min 16h
* Das Auftragen von Hempel's Silic One Tiecoat sollte

mit voller Schichtdicke erfolgen, damit eine gute
Anhaftung gewahrleistet ist.
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FALL 4
Neues Boot ohne Epoxid

L e
1. Light 2. Silic One 3. Silic
Primer Tiecoat One

Oberflachenvorbehandlung

Zum Reinigen und Schleifen
verwenden Sie bitte ein geeignetes
Reinigungsmittel und trockenes
Schleifpapier (P120). Sédubern Sie die
Oberflache sorgfaltig mit Wasser und
lassen Sie das Ganze trocknen.

Anwendung

Tragen Sie die Schichten des Systems
wie unten beschrieben auf. Falls

das Uberstreichbarkeitsintervall
Uberschritten ist, muss eine neue
Schicht Hempel's Light Primer oder Silic
One Tiecoat aufgetragen werden.

Light 1 Schicht um 20% verdinnt
Primer** 4 Schichten um
0-5% verdlnnt
TOTAL 300 pm dft
** £r Aluminiumriimpfe
TOTAL 120 pm dft
Silic One 1 Schicht
Tiecoat*  20°C: min 2h, max 4h
10°C: min 4h, max 8h
Silic One 1 Schicht
20°C: min 8h, max 48h
10°C: min 16h, max 48h
Silic One  10°C & 20°C: min 16h

* Das Auftragen von Hempel’s Silic One Tiecoat sollte
mitvoller Schichtdicke erfolgen, damit eine gute
Anhaftung gewahrleistet ist.



Reinigung

Schnelle Motorboote
Auf schnellen Motorbooten wirkt
Hempel’s Silic One selbstreinigend.

Langsame Boote - Segelboote

Die Beschichtung kann so oft wie
gewlinscht/ erforderlich gereinigt
werden, um eine perfekt saubere
Oberflache mit extrem geringer Reibung
zu erhalten.

Hempel’s Silic One ist leicht zu
reinigen. Wahlen Sie eine der folgenden
Optionen:

Option 1

Oberflache Uber Hochdruckreinigung
mit Frischwasser reinigen.

Option 2

Feinporigen Schwamm oder Tuch
verwenden, dann mit Schlauch
absplilen. Achten Sie darauf, dass die
Oberflache bei der Reinigung nicht
zerkratzt wird.

WICHTIG
Verwenden Sie keine Biirsten mit
harten Borsten oder dergleichen!

Hempel’s Silic One

Die Wartung

Die Wartung von Hempel's Silic One

ist einfach und problemlos. Die
Wartungskosten sind geringer als beim
klassischen Antifouling. Damit der
Farbaufbau wirksam bleibt, sollte jedes
zweite Jahr ein neuer Deckanstrich
erfolgen.

Das Hempel's Silic One Aufbau ist
effizienter, wenn das Boot im Wasser
bleibt. Wenn das Boot in Gegenden
mit extremen Umweltbedingungen
genutzt wird oder Uber einen langeren
Zeitraum im Trockendock liegt, ist
unter Umstanden jedes Jahr ein neuer
Deckanstrich erforderlich.
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Hempel’s Silic One

Ausbesserung von Schaden

Die entscheidende Frage hierbei: Ist die beschadigte Flache
grofler oder kleiner als 5 x 5 cm.

Leichte Beschadigung unter 5x5 cm

Hempel’s Silic One (Decklack) ist
beschadigt. Gleichzeitig ist der
Haftvermittler Hempel’s Silic One
Tiecoat (gelbe Beschichtung) sichtbar.
Es ist moglich, dass auch Hempel’s Silic

. ; One geringflgig beschadigt ist. Man
E kann durch diese Schicht aber nicht
Y hindurchsehen.

Tiecoat

1. Tragen Sie 1 Schicht Hempel's
Silic One (Decklack) auf
die beschadigte Stelle auf
streichen Sie nun eine neue
Schicht des Hempel's Silic One
(Decklack) auf.
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Hempel’s Silic One

Leichte Beschadigung tber 5x5 cm

=

Tiecoat

1. Entfernen Sie
sémtliche losen
Beschichtungs-
teile sorgfaltig.

2. Reinigen Sie die
beschadigte
Stelle mit Boot
Shampoo.

3. Spiilen Sie
das Ganze
mit sauberem
Wasser ab
und lassen es
trocknen.

Hempel’s Silic One (Decklack) ist auf
einer Flache von Uber 5 cm beschadigt
und der Haftvermittler Hempel's Silic One
Tiecoat (gelbe Beschichtung) ist sichtbar.
Es ist moglich, dass auch Hempel’s Silic
One geringflgig beschadigt ist. Man
kann durch diese Schicht aber nicht
hindurchsehen.

4. Tragen Sie

auf die gereinigte
und getrocknete
beschadigte Stelle 1
Schicht des

gelben Haftvermittlers Hempel's Silic
One Tiecoat auf. Achten Sie darauf, dass
der Bereich des Auftragens geringflgig
groRer ist als die beschadigte Flache.

5. Tragen Sie 1
Schicht Hempel's
Silic One (Decklack)
auf die beschadigte
Stelle auf. Achten
Sie darauf, dass der Bereich des
Auftragens geringfugig grofer ist als

die mit Hempel's Silic One Tiecoat
(Haftvermittler) beschichtete Flache auf
streichen Sie nun eine neue Schicht des
Hempel’s Silic One (Decklack) auf.
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Hempel’s Silic One

MittelgroRe und starke Beschadigung Uber 5x5 cm

Tiecoat Light Primer

68

Substrate

s 27

Tiecoat Light Primer

Mittelgrofle Beschadigung

Hempel’s Silic One (Decklack) hat sich
vollstdndig aufgelost, der Haftvermittler
Hempel's Silic One Tiecoat (gelbe
Beschichtung) ist beschadigt und der weifle
Epoxid-Primer (Hempel’s Light Primer)
sichtbar. Es ist moglich, dass auch der Epoxid-
Primer geringfligig beschadigt ist. Man kann
durch diese Schicht aber nicht hindurchsehen.

Schwere Beschadigung

Sie kdnnen den ganzen Weg durch das
Beschichtungssystem sehen bis zum
Laminat.



1. Entfernen
Sie samtliche
losen Beschich-
tungsteile sorg-
faltig.

2. Reinigen Sie die
beschadigte
Stelle mit Boot
Shampoo.

. Spllen Sie
das Ganze
mit sauberem
Wasser ab
und lassen es
trocknen.

4. Schmirgeln Sie
die beschadigte
Flache mit
Schleifpapier ab
und entfernen
Sie verbliebene
Schmutzpartikel
vollsténdig mit
einem Lappen.

Wichtig

* Bei schweren

f @01

Beschadigungen Uber 5
x 5 cm tragen Sie bitte
5 Schichten Hempel's

Light Primer auf.

Hempel’s Silic One

5. Tragen Sie 1
Schicht Hempel's
Light Primer* auf
die beschadigte
Stelle auf. Achten
Sie darauf, dass

der Bereich des Auftragens geringfligig

grofer ist als die beschadigte Flache.

6. Trocknen lassen.
AnschlieBend muss
die Beschichtung,
die um die
instandzusetzende
Flache und darauf
aufgetragen wurde, gelost und
abgetrennt werden.

7. Nachdem
die Oberflache
getrocknet ist, tragen
Sie 1 Schicht des
Haftvermittlers
Hempel'’s Silic One
Tiecoat (gelbe Beschichtung) auf.
Achten Sie darauf, dass der Bereich des
Auftragens geringflgig grofer ist als die
mit dem Primer beschichtete Flache.
8. Tragen Sie 1
auf die beschadigte
3 Stelle auf. Achten Sie
darauf, dass der
One Tiecoat beschichtete Flache auf
streichen Sie nun eine neue Schicht des
Hempel’s Silic One (Decklack) auf.

’%.J

Schicht Hempel's

Silic One (Decklack)
Bereich des Auftragens geringfligig
groRer ist als die mit Hempel's Silic
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Hempel’s Silic One

Silic One fur Propeller

FALL 1

Propeller mit Antifouling beschichtet

Oberflachenvorbehandlung

Vorhandenes Antifouling entfernen
Grundlich mit Hempel’s Pre-Clean
(fir Alluminium Propeller stellen Sie
sicher das Hempel's Pre-Clean ver-
dinnt eingesetzt wird im Verhatnis
1:20) und Frischwasser reinigen.
Mit Schleifpapier Kérnung 40
schleifen. Grindlich mit Frischwas-
ser abspllen, trocknen lassen und
erst dann mit der Beschichtung
gemaR Tabelle beginnen (siehe
unten). Tragen Sie den Primer so
schnell wie moglich auf, um Oxida-
tion zu vermeiden.

Anwendung

Light 1 layer of 20% thinned

Primer 1 layer of 0-5% thinned

Silic One 1 layer

Tiecoat 20°C: min 2h, max 4h
(nach Auftragen des LP)
10°C: min 4h, max 8h
(nach Auftragen des LP)

Silic One 1 Schicht
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(so viel Farbe wie
moglich auftragen)
20°C: min 8h, max 48h
(nach dem Auftrag von
Silic One Tiecoat)

10°C: min 16h, max 48h
(nach dem Auftrag von
Silic One Tiecoat)

FALL 2
Unbeschichteter Propeller

Oberflachenvorbehandlung

Grindlich mit Hempel's Pre-Clean
(fur Alluminium Propeller stellen
Sie sicher das Hempel’s Pre-Clean
verdinnt eingesetzt wird im
Verhatnis 1:20) und Frischwasser
reinigen.

Mit Schleifpapier Kérnung

40 schleifen. Grindlich mit
Frischwasser abspllen, trocknen
lassen und erst dann mit der
Beschichtung gemas Tabelle
beginnen (siehe unten). Tragen Sie
den Primer so schnell wie moglich
auf, um Oxidation zu vermeiden.

Anwendung

Light 1 Schicht um 20%

Primer verdinnt
1 Schicht um 0-5%
verdinnt

Silic One 1 Schicht

Tiecoat 20°C: min 2h, max 4h
(nach Auftragen des LP)
10°C: min 4h, max 8h
(nach Auftragen des LP)

Silic One 1 Schicht (so viel Farbe

wie moglich auftragen)
20°C: min 8h, max 48h
(nach dem Auftrag von
Silic One Tiecoat)

10°C: min 16h, max 48h
(nach dem Auftrag von
Silic One Tiecoat)



FAQ

Spare ich mit Silic One Treibstoff?

Ja, aufgrund der problemlosen
Oberflachenreinigung ist die Beschichtung
weitestgehend frei von Bewuchs und damit
reibungsarm im Wasser.

Bin ich schneller mit Silic One?
Ja, die geringere Reibung einer sauberen
Beschichtung steigert die Geschwindigkeit.

Kann Silic One bei niedrigen Temperaturen
aufgetragen werden?

Silic One kann bei Temperaturen ab 10°C
aufgetragen werden.

Wie feuchtigkeitsempfindlich ist Silic One?
Vor dem Auftrag von Silic One muss die
Oberflache trocken sein. Silic One Tiecoat
oder Silic One durfen nicht bei unbestandigem
Wetter oder auf einen feuchten Untergrund
aufgetragen werden.

Wann darf ich das Boot nach dem Auftrag
von Silic One zu Wasser lassen?

Das Boot kann nach 24 Stunden bis maximal
einem Monat nach Auftrag von Silic One zu
Wasser gelassen werden.

Kann Silic One auf ein vorhandenes
Antifouling aufgetragen werden?

Ja! Durch die Anwendung von Silic Seal
konnen Sie ein vorhandenes Antifouling (guter
Zustand) Uberstreichen (guter Zustand =
wenn Sie zu dem Ergebnis kommen, dass das
alte Antifouling problemlos mit einem neuen
herkémmlichen Uberstrichen werden kénnte,
dann ist dies auch mit dem Silic One-System
plus Silic Seal-Primer jederzeit moglich).

Kann Silic One mit einem klassischen
Antifouling- Produkt Giberstrichen werden?
Bei der Riickkehr zum klassischen Antifouling-

System muss zunachst die Silic One-Beschich-

tung abgetragen werden. Auf Silic One haften
nur Fouling Release Produkte auf Silikonbasis.

Bei welcher Geschwindigkeit tritt die
selbstreinigende Wirkung in Kraft?

Die selbstreinigende Wirkung ist bei hdheren
Geschwindigkeiten besonders effektiv. Selbst
bei geringeren Geschwindigkeiten ist bei
bestandiger Nutzung eine selbstreinigende
Wirkung maglich.

Hempel’s Silic One

Kann die Beschichtung dadurch schneller
mechanisch beschadigt werden?

Beim Aufkratzen mit dem Nagel mag Silikon
mechanisch empfindlich erscheinen, wirkt

sich die Kraft jedoch auf eine grofere Flache
aus, beispielsweise mit einem Fender, verfugt
Silikon Uber eine gute Abriebfestigkeit. Das liegt
vor allem daran, dass die Beschichtung weich
istund Energie absorbiert.

Was mache ich, wenn die Silic One-
Beschichtung einen Kratzer bekommt?
Die Silic One-Beschichtung ist problemlos
zu reparieren, einfach das Farbsystem im
beschadigten Bereich erneut auftragen.

Ist es ein Problem, wenn die zu beschichtende
Oberflache nicht vollstandig glatt ist?

Nein. Es macht keinen Unterschied, ob die zu
beschichtende Oberflache vollstandig glatt ist
oder nicht.

Kann man Silic One bei allen Propeller-
Materialien verwenden?

Silic One fir Propeller eignet sich fir samtliche
Materialien und Legjerungen. Sogar Epoxid-
und Glasfaser-basierte Verbundstoffe stellen
kein Problem dar. Vor dem Auftragen des Silic
One-Systems ist stets ein Primer zu verwenden.

Wie gewissenhaft hat die Vorbehandlung des
Propellers zu erfolgen?

Die Reinigung und Vorbehandlung sollte
sorgfaltig durchgefiihrt werden (siehe
Anwendungshinweise). Zum Beispiel bitte keine
Beschichtungen auf Fett oder Ol

Wie stelle ich sicher, dass ich bei der Propeller-
Beschichtung ausreichend Farbe einsetze?

Sie sollten so viel Farbe wie méglich verwenden.
Selbstverstandlich ohne dabei Nasen
entstehen zu lassen.

Kann ich den Propeller auch wahrend

der Saison polieren?

Besser nicht. Allerdings kénnen Sie den
Propeller jederzeit mit einem weichen
Schwamm reinigen.

Kann Silic One Giberhaupt entfernt werden?
Ja. Sie kénnen Hempel's Silicone Remover
99450 in 5| Gebinden verwenden. Wenden Sie
sich an lhren lokalen Handler, um das Produkt
zu bestellen.
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Endanstriche

Endanstriche

Ein Endanstrich verbessert jedes Oberflachenfinish und bietet Schutz gegen
Wind und Wetter. (siehe auch ,Welche Farbe ist richtig?“, Seite 16)

Hempel’s MultiCoat

Ist ein halbglanzender Primer und Decklack mit hervor-
ragender Bestandigkeit und guter Widerstandsfahigkeit
gegen Wasser und Ol. Gut geeignet fiir den Uberwasser-
bereich, wo ein halbglanzender Lack gewtnscht wird,
einschlielich Decks, Bilgen und Stauraume. Auch als
komplettes Beschichtungssystem auf neuem oder unge-
schitztem Holz geeignet.

Temp | Hand- Uber- Verdiinner/ | Ergiebig- | Werkzeug
trocken streichint. Werkzeu- keit

(min./max.) | greiniger

10°C 6 Std. 16 Std. - 811 11.5m%/I
6 Tage (No 1)

20°C 3 Std. 8 Std. -
3 Tage

Hempel’s Brilliant Gloss

Ist eine hochglanzende, 1-komponentige Alkyd-Lackfarbe
mit ausgezeichneter Farbtonbestandigkeit und Deck-
kraft. Flexibel und widerstandsfahig gegen Salzwasser
und Schadstoffe. Die einfache Applikation garantiert ein
auRerordentliches Finish. Zur Anwendung im AufRen- und
Innenbereich oberhalb der Wasserlinie geeignet.

Mindestverarbeitungstemperatur: +5°C

Temp | Hand- Uber- Verdiinner/ | Ergiebig- | Werkzeug
trocken streichint. Werkzeu- keit
(min./max.) [ greiniger

10°C  8Std. 20Std. - 811 (Nol) 11.2m%I
6 Tage 808 (No 3)

20°C  4Std. 10 Std. - (Spritz)
3 Tage
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Endanstriche

Hempel’s Anti-Slip Pearls

Kann allen Arten von Hempel Lacken zugefligt werden, [t
um einen rutschsicheren Decksanstrich zu erzeugen.

Der Farbzusatz ermdglicht die Abgrenzung von anderen,

hochgléanzenden Flachen und bietet eine ‘
grofRe Auswahl an farblicher Gestaltung.

508

Mix ratio: 50g/750ml
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Klarlacke

Klarlacke

Hempel‘s Classic Varnish -
) - . e 750ml

Ist ein traditioneller transparenter Alkydlack, der Tungol

enthalt und einen flexiblen, langlebigen Endanstrich er-
gibt. Gute Bestandigkeit gegen Seewasser, Sonnenlicht
und unglinstige Witterungsverhaltnisse. Zur Verwendung
auf neuem Holz sowie auf bereits lackiertem Holz im In-
nen- und Auenbereich oberhalb der Wasserlinie.

Temp | Hand- Uber- Verdiinner/ | Ergiebig- | Werkzeug
trocken streichint. Werkzeu- keit
(min./max.) | greiniger

10°C 12 Std. 16 Std. - 4 Tage 811 17 m?/I

20°C 6Std.  8Std.-2Tage  (No 1) ﬁ

Hempel’'s Dura-Gloss Varnish/

Hempel’s Dura-Satin Varnish

Trocknet schnell - Ideal flir hart beanspruchte
Innen- wie Aufenflachen - Widerstandsfahig -
Hoch- oder halb-glanzend

Hempel’s Dura-Gloss Varnish ist ein 1-Komponen-
ten-Lack auf Urethan-Alkydbasis mit einer hervorra-
genden Widerstandsfahigkeit gegen Alkohol und Reinigungsmittel.
Trocknet schnell; extrem harte und dauerhafte Hochglanzober-
flache, die innerhalb von wenigen Stunden nach dem Auftragen
belastbar ist - ideal flr Innen- und AuBenbereiche, die einen dau-
erhaften und ansprechenden Lack erfordern. Fiir den Einsatz im
Uberwasserbereich geeignet. Hempel's Dura-Satin Varnish ist eine
halbglanzende Variante flir Bereiche, wo Halbglanz einem Hoch-
glanz vorgezogen wird.

Temp | Hand- Uber- Verdiinner/ | Ergiebig- | Werkzeug
trocken streichint. Werkzeu- keit
(min./max.) | greiniger
10°C 6 Std. 8 Std. - 4 Tage Thinner Dura-Gloss
20°C 3 Std. 4 Std. - 2 Tage 811 19.2m2%/| g
Dura-Satin h 4
16.8m?/I
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Teakbehandlung

Teakbehandlung

Im Laufe der Zeit andert sich die natiirliche, goldbraune Farbe von Teakholz in
eine silbergraue Patina. Teak-Pflegeprodukte reinigen das Holz und schiitzen es
vor erneuter Vergrauung durch das Sonnenlicht.

Hempel’s Teak Cleaner 1
Ein Pulver fiir die Reinigung aller Teakoberflachen - be- 7508
sonders gut geeignet fur grofere Flachen wie Decks oder -

generell fur vergrautes Holz. Entfernt Schmutz und Verwit-
terungsspuren. Hervorragendes Mittel zur Oberflachenrei-
nigung vor der Anwendung von Hempel’s Teak Oil.

Oberflache mit Frischwasser spulen und eine gleichma-
Bige Schicht Hempel’s Teak Cleaner auftragen. 10 - 20
Minuten einziehen lassen, dann mit einer steifen Blrste
quer zur Maserung reinigen, wahrend die Masse noch
nass ist. Grundlich mit Frischwasser abspllen, bevor die
Masse erhartet.

Hempel’s Teak Oil
ist ein unpigmentiertes, farbloses Teakdl mit gutem Ein-

dringvermdgen, das das Holz schitzt und eine Reinigung
erleichtert. Das Holz wird widerstandsfahiger gegen
Wasser und Schmutz. Die Struktur des Holzes wird her-
vorgehoben. Nicht geeignet fir gestrichene oder lackierte
Oberflachen.

Mit einem Pinsel oder einem sauberen Tuch eine Satti-
gungsschicht direkt auf dem gereinigten neuen Holz oder
auf Holz, das zuvor mit Ol oder Holzschutzmitteln behan-
delt wurde, auftragen. Hempel’s Teak Oil in das trockene
Holz eindringen lassen und dann das {iberschiissige Ol
entfernen, bevor es antrocknet.
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Verdiinner

Verdunner

Bei jeder Beschichtung nur die von Hempel empfohlenen Verdiinner
verwenden. Andernfalls kann das Ergebnis negativ beeinflusst werden.

Die Farbe kann verdiinnt werden, um
ihr FlieRverhalten zu verbessern und
das Aufnahme- und Eindringvermogen
zu erhdhen; sie lasst sich dann leichter
verarbeiten. Eine Uberschreitung des

Hochstverhaltnisses an Verdinnern Wichtig

kann das Produkt jedoch beeintrachti- |

gen. Beim Verdiinnen von Farbe wird Durch die Verwendung von

die Trockenschichtdicke nach dem Losemittel/Verdinner in Farben
Verdunsten der Losemittel dinner kénnen Kunststoffe angegriffen
sein. Es kann daher erforderlich werden. Vergewissern Sie sich, dass
sein, eine zweite Schicht aufzutra- Ihre Werkzeuge den benutzen Losemitteln
gen, um die erforderliche Schichtdi- standhalten. Vorsicht auch bei
cke zu erreichen. Kunststoffbehaltern.
Hempeys Thinner 811 (NO 1) Verdlinner NIEMALS in die Kanali-
Hempel’s Thinner 808 (No 3) sation einleiten, sondern vor-

Hempel’s Thinner 845 (No 5) schriftsméaRig entsorgen.
Hempel’s Paint Stripper

Bitte beachten: Bei 2-Komponen-
ten-Produkten nur das gemischte
Produkt verdiinnen.
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Bootspflege

Bootspflege

Jedes Boot muss gereinigt und geschiitzt werden, auch wahrend der Saison. Mit
den neuen Pflegeprodukten von Hempel wird diese Arbeit wesentlich leichter.
Unser neues Sortiment wirksamer Produkte vereinfacht die Wartung lhres
Boots vor, wahrend und nach der Saison. Benutzerfreundliche Pflegeprodukte in
funktioneller Verpackung. Pflege mit System.

Clean

Hempel’s Pre-Clean )
Hochwirksames Reinigung_smittel fur die Vorreinigung und zum )
Entfernen von Treibstoff-, Ol-, Fett-, Wachs- und Silikonrtck-

standen auf GFK- und Lackoberflachen.Auch geeignet bei star-
ken Verunreinigungen und unentbehrlich fur die Lackiervorbe-
reitung. Fur die allgemeine Reinigung Hempel's Pre-Clean mit
Wasser im Verhaltnis 1:20, bei sehr verschmutzten Flachen im
Verhaltnis 1:10 verdlinnen. Kann fur die Reinigung von Pinseln
mit eingetrockneter Farbe benutzt werden. Nicht auf ronem
oder unbehandeltem Holz anwenden.

Flissiges Spezialmittel, das Gelcoat sowie Farbanstriche und
Lackoberflachen reinigt, poliert und schitzt. Enthalt Carnau-
ba-Wachs, das auf der Oberflache fur lang anhaltenden Schutz
und neuen Hochglanz sorgt. Enthalt kein Silikon.

Mit einem weichen Tuch Hempel’s Custom Marine Polish grof3-
zugig auftragen. Manuell oder maschinell auf Hochglanz polie-
ren. Mit Hempel's Wax TecCel nachbehandeln/versiegeln.

500 ml

Protect

Hempel’'s Wax TecCel

Hochwirksames Flissigwachs mit TecCel-Technologie fir einen
extrem langanhaltenden, tiefen Glanz und effizienten Schutz von
Gelcoat, Farbanstrichen und Lackoberflachen.

Mit einem weichen Tuch auftragen, manuell oder maschinell
polieren, 5 bis 10 Minuten trocknen lassen. Ubersch[]ssiges
Wachs mit einem sauberen Tuch entfernen. Das Ergebnis: eine
hochglanzende, spiegelnde Oberflache.

500 ml
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Gesundheit und Sicherheit

Flachenberechnung

Abkiirzungen Deck und Flache liber Wasser
LOA = Gesamtlange

LWL = Lange Wasserlinie
B = Breite oeN//eS
D = Tiefgang / T 7/
F = Freibord § Fl
A\
Umrechnungstabelle (LOA + B) x (F x 2) = Freibordflache
1 FuB = 0,305 Meter
1 Meter = 3,28 Fu
1 Quadratfuf = 0,093 Quadratmeter
1 Quadratmeter = 10,763 Quadratfuf B
1 Gallone (UK) = 4,546 Liter
1 Liter = 0,22 Gallonen (UK)
1 Gallone (US) = 3,785 Liter LOAX B 75 = Decksfiach
1 Liter = 0,264 Gallonen (US) OAxBx0,75 = Decksflache
Erforderliche Menge (Liter) Flache unter Wasser
Gesamtoberflache [ N\
7
Empfohlene Deckungsrate der ﬁl 7
Jjeweiligen Farbe N —5
| LWL |
LWL x (B + D) x 0,85 = Unterwasser-
bereich
[=]=1=] /7

\N

LWL

LWL x (B + D) x 0,75 = Unterwasser-
bereich

o

Wichtig

—

Schauen Sie auf unsere
Paint Rechner App auf
hempelyacht.de

LWL

LWL x (B + D) x 0,50 = Unterwasser-
bereich
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Gesundheit und Sicherheit

Alle Etiketten von Anstrichmitteln miissen nach dem Gesetz Informationen tiber
Vorkehrungen zur Gesundheit und Sicherheit enthalten. Hier folgt eine Ubersicht
iiber die Warnsymbole, mit denen unsere Produkte zumeist gekennzeichnet

sind, und eine kurze Beschreibung.
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Sicherheits-/Produktdatenblatter
mit Informationen Uber Produkt und
Inhalt lesen.

Setzen Sie sich mit Hempel in
Verbindung, wenn Sie nicht genau
wissen, wie die Produkte benutzt
werden sollen.

Tragen Sie stets angemessene per-
sonliche Schutzkleidung (PSA).
Sichern Sie die flr das Produkt
vorgeschriebene Liftung. Tragen Sie,
falls erforderlich, ein Atemschutz-
gerat. Atmen Sie keine Dampfe/
Sprihnebel ein.

Offnen Sie die Behalter vorsichtig.

Verschttete Farbe sofort entfernen.
Essen oder trinken Sie nie dort, wo
Farbe lagert oder gerade aufgetra-
gen worden ist.

Nicht schlucken. Sollte dies doch ge-
schehen sein, unmittelbar einen Arzt
aufsuchen und den betreffenden
Behalter/das Etikett vorzeigen.
Einige Produkte kdnnen Reizungen
verursachen; bei Verdacht stets
einen Arzt aufsuchen.

Soweit mdglich entferntes Antifouling
sammeln und sicher entsorgen.
Informieren Sie sich bei den lokalen
Behorden Uber die Abfallentsorgung.
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Gesundheit und Sicherheit

Atzend
Dieser Stoff kann bei Kontakt mit Augen und Haut
zu Verbrennungen flhren.

Umweltgefahrlich
Dieses Produkt kann giftig fir die Meeresumwelt
sein.

Gesundheitsschadlich

Dieser Stoff kann bei Einatmen, Schlucken oder
Hautkontakt die Gesundheit beeintrachtigen.
Naheres geht aus dem Etikett hervor.

Reizend
Dieser Stoff kann Hautreizungen hervorrufen.

Leichtentziindlich

Kann sich an der Luft bei kurzzeitiger Einwirkung
einer Zundqguelle entzinden. Niedriger Flammpunkt,
bildet bei Berlhrung mit Wasser hochentziindliche
Gase.

Hochentziindlich

Hat einen extrem niedrigen Flammpunkt und einen
niedrigen Siedepunkt, als Gase kdnnen sie mit Luft
einen Explosionsbereich haben.

Gesundheitsschadlich

Dieser Stoff kann nach Aufnahme in den
menschlichen Kdérper, wenn nicht eine sofortige
arztliche Behandlung erfolgt, chronische
Gesundheitsschaden verursachen. Naheres geht
aus dem Etikett hervor.
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Fehlerquellen und Lésungen

Die haufigsten Ursachen fiir Fehler sind: unzureichende Vorbereitung der
Oberflache und Reinigung; zu glatte Oberflache; feuchte Oberflache; Holz mit zu
hohem Feuchtigkeitsgehalt; nicht eingehaltene Uberstreichintervalle.

Applikations-
abdrucke

Blasen

- kleine ge-
schwollene
Flachen, die
Oberflache
kann sich wie
Sandpapier
anfihlen

Eintriilbung

- milchiges
Aussehen auf
Film

Auskreiden
- schlechter
Glanz, pul-
verformige
Oberflache
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Verkehrte Applikationsgeréate. Tem-
peratur zu hoch, so dass die Farbe
zu schnell erhartet und das Produkt
nicht normal flieBen kann. Tempera-
tur zu niedrig, so dass das Produkt
eindickt und nur schwer gleichméasig
aufgetragen werden kann.

Verschmutzung der Oberflache

vor dem Auftragen der Farbe. Ein-
schluss von Lésungsmitteln durch
zu dicken Auftrag der Farbe oder zu
schnelles Uberstreichen.
Einschluss von Feuchte wahrend
des Auftrags. Farbe bei zu hoher
Feuchte aufgetragen.

Hohe Feuchte kann dazu fihren,
dass die Verdinner zu schnell ver-
dunsten.

Wasser kondensiert an der relativ
kalten Oberflache, und die daraus
folgende Feuchte fUhrt zu einer
Eintribung.

Kann durch Einwirkung von
UV-Strahlen erfolgen.
Schlecht gemischte Farbe.

Oberflache glatt schlei-
fen und nachbessern.
Dabei die Bedingungen
flr die Applikationsgera-
te berlcksichtigen.

Andere Flachen mit
ahnlichen Problemen
untersuchen, alle Blasen
anschleifen, erforderli-
chenfalls spachteln und
wiederbeschichten.

Schleifen, bis die Eint-
ribung entfernt ist, und
wiederbeschichten.
Dabei die relative
Feuchte und Temperatur
berlcksichtigen.

Flr eine dauerhafte Ab-
hilfe schleifen und wie-

derbeschichten. Dabei

sichern, dass die Farbe
richtig gemischt ist.



Rissbildung/
Haarrisse

- Aussehen
zerbrochenen
Glases

Fischaugen -
kleine Locher
im Anstrich-
film

Glanzverlust

Hochziehen
oder Abschéa-
len - Farbe
|6st sich von
der Oberfla-
che

Orangen-
haut-

effekt -
Oberflache
gleicht Apfel-
sinenhaut

Extreme Temperaturschwankungen
wahrend des Auftrags der Farbe.
Unvertragliche Beschichtung. Farbe
zu dick aufgetragen oder zu schnell
Uberstrichen.

Erscheinen wahrend des Anstrichs
aufgrund von Silikon oder Olverun-
reinigung an der Oberflache.

Hohe Feuchte, kalte Bedingungen
und Tau fuhren zu einem Aushar-
ten der Farbe mit weniger Glanz.
UV-Abbau Uber einen bestimmten
Zeitraum.

Schlecht vorbereitete Oberflache.
Unvertragliche Beschichtung.
Feuchte an der Oberflache.

Hoher Feuchtegehalt im Holz.
Beschichtungsintervall Gberschrit-
ten.

Entsteht hauptsachlich beim Sprit-
zen mit schlechtem FlieBvermdgen
aufgrund schlechter Zerstaubung,
durch unzureichendes Verdinnen,
zu dicken Auftrag der Farbe oder
zu schnelles Uberstreichen. Dieser
Effekt kann auch beim Auftrag per
Lammfellrolle auftreten.

Fehlerquellen und Lésungen

Schleifen und Wie-
derstreichen konnten
das Problem I6sen.
Wahrscheinlich sollte
jedoch die gesamte
Beschichtung entfernt
und dann eine passen-
de Beschichtung gemaf
empfohlener Spezifi-
kation vorgenommen
werden.

Schleifen, bis die betrof-
fene Flache entfettet
werden kann, trocknen
lassen und wiederbe-
schichten.

Schleifen und wieder
anstreichen.

Lose Farbe entfernen,
schleifen, entfetten und
geman empfohlener
Spezifikation wiederbe-
schichten.

Schleifen bis zu einer
ebenen Flache und wie-
derbeschichten.

Beim Gebrauch einer
Rolle sollte nach dem
Auftragen der Farbe eine
Verschlichtung per Pin-
sel oder Pad erfolgen.
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Fehlerquellen und Losungen

Laufer - Lau-
fen nasser
Farbe

Vorhange

- teilweises
Nachsacken
der Farbe

in dicken
Bereichen wie
weite Laufer

Runzeln -
Oberflache
gleicht einer
Trockenpflau-
me
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Die Farbe wurde zu sehr verdinnt.
Zu viel Farbe aufgetragen.

Farbe zu dick aufgetragen.

Farbe in zu hohen Schichtdicken
aufgetragen, was zum Einschluss
des Loésungsmittels geflihrt hat.
Farbe in direktem Sonnenlicht
aufgetragen, so dass die Farbe

zu schnell aushéartete und das L6-
sungsmittel unter der Oberflache
eingeschlossen wurde (ungetrock-
nete Farbe).

Schleifen bis zu einer
ebenen Flache und wie-
derbeschichten.

Schleifen bis zu einer
ebenen Flache und wie-
derbeschichten.

Wenn die Farbe noch
nicht ausgehartet ist,
mit einem Schaber
entfernen, die Ober-
flache mit Hempel’'s
Pre-Clean oder Ver-
dinnern reinigen und
wiederbeschichten. Eine
ausgehartete Oberflache
schleifen bis zu einer
ebenen Flache und wie-
derbeschichten.



Alkyd
Synthetisches Bindemittel in Terpenti-
nersatz.

Aminrote

Ein Film von Amincarbonat, der sich
nach dem Auftragen von Epoxy an der
Oberflache bilden kann, gewdhnlich
durch hohe Feuchtigkeit verursacht. Ist
vor einem Uberstreichen zu entfernen.

Antifouling

Farbe, die tierischen und pflanzlichen
Bewuchs (Fouling) am Unterwasser-
schiff verhindern soll.

Aushérten

Die Umwandlung von Farbe von einer
Flissigkeit in einen Festkorper.
Biozid

Aktivstoff im Antifouling, der Bewuchs
verhindern soll.

Copolymer

Eine Kombination von 2 Harzen - ei-
nem léslichen und einem unléslichen -,
die bei der Herstellung von Antifoulings
verwendet wird.

Decklack
Der Endanstrich in einem Beschich-
tungssystem.

Dichte
Verhaltnis des Gewichts zum Volumen

Elektrolytische Korrosion
Zerstoérung von Metall unter dem Ein-
fluss elektrischen Stroms.

Fachausdriicke

Epoxy
Synthetischer, hitzehartbarer Kunst-
stoff, enthalt Epoxygruppen.

Gelcoat
AuRerste, pigmentierte Abschluss-
schicht eines GFK-Laminats.

Haftvermittler

Eine Schicht mit guter Haftfahigkeit und
niedriger Reaktion, die zwei verschie-
denartige Beschichtungen verbindet.

HVLP
Hohes Volumen, niedriger Druck.

Korrosion
Zerstoérung von Metall durch Umwelt-
einflisse.

Lésungsmittel
Flussigkeit, die zum Verdinnen von
Farbe verwendet wird.

Micron
1/1000 Millimeter.

Polieren

Ganz feines Schleifen eines Anstrich-
films, um eine glatte und glanzende
Oberflache zu erreichen.

Polyester

Synthetischer Kunststoff fir die Her-
stellung und Reparatur von GFK-Struk-
turen.

Polyurethan

Ein langlebiger, synthetischer Kunst-
stoff in 1- oder 2-Komponenten-Deck-
lacken.
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Fachausdriicke

Primer Vorhange/Nachsacken
Gundierung, die zum Schutz auf eine Laufer in der Farbe, hervorgerufen
nicht behandelte Oberflache aufgetra- durch zu dickes Auftragen.
gen wird.

Wasserbasis
Topfzeit Farbe, die Wasser als Losungsmittel
Die Verarbeitungszeit eines 2-Kompo- oder Verdinner verwendet.
nenten-Produkts unmittelbar nach dem
Mischen.
Ultraviolett (UV)

Lichtenergie, die chemische Verbin-
dungen zerstéren kann, was zum
Verschleifl und zum Ausbleichen von
Anstrichfilmen flihren kann.

Unterlack

Farbe, die vor dem Decklack aufgetra-
gen wird, um eine einheitliche Farbe
und ein durchgehendes Oberflachen-
profil zu erhalten.

Urethan

Synthetisches Bindemittel in einer
Alkydstruktur, die einen dauerhaften
Decklack erzeugt.

Verdiinner
Eine Flussigkeit, die die Viskositat und
Trockenzeit einer Farbe regelt.

Verlauf
Vermdgen eines Produkts zur
Selbstangleichung.

Viskositat

Das Vermdgen eines Produkts, nicht zu
flieBen. Bsp: Dick-Beschichtungen wie
Hempel’s High Protect Il haben eine
hohe Viskositéat.
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hempelyacht.de

Rund Ums Boot
2020

Als weltweit fihrender Anbieter von
zuverlassigen Beschichtungslésungen ist
Hempel ein globales Unternehmen mit
starken Werten, das mit Kunden aus den
Bereichen Korrosionsschutz, Schifffahrt,
dekorative Endanstriche, Container und
Yachten arbeitet. Fabriken, R&D-Zentren
(F&E-Zentren) und Lager von Hempel sind
in jeder Region angesiedelt. Weltweit
schutzen Hempel-Beschichtungen
Oberflachen, Bauwerke und Gerate. Sie
verlangern die Lebensdauer von Anlagen,
verringern Wartungskosten und machen
Wohnungen und Arbeitsplatze sicherer
und bunter. Hempel wurde 1915 in
Kopenhagen, Danemark, gegrindet. Das
Unternehmen befindet sich im Besitz der
Hempel-Stiftung, die der Hempel-Gruppe
eine solide wirtschaftliche Basis sichert
und kulturelle, soziale, humanitare und
wissenschaftliche Zwecke auf der ganzen
Welt unterstutzt.

Main Office - Germany
Pinneberg

Hempel (Germany) GmbH
Haderslebener Straffe 9
25421 Pinneberg
GERMANY

Tel:+49 41 01 707 O
hempel.de
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